DROTOVE REZACKY S LINEARNYMI POHONMI

Stroje, ktorych spolocnym charakteristickym znakom si linearne motory vlastnej konstrukcie aj vyroby, uviedol
Sodick na trh uZ v roku 1998. Nekonvenéna koncepcia spolocne s patentovanymi rieSeniami Sodick je dzko spojena
s najvyssimi poZiadavkami na kvalitu. Vysledkom je stroj s extrémnou dynamikou, rychlymi posunmi, vysokou presnostou

a nadstandardnou kvalitou. textroro MarTiN DANIS

inedrny pohon vyznacujuci sa predovsetkym vysokou dynami-
L kou a minimalnym po¢tom komponentov postiva tieto stroje
na $picku vo svojej triede a znizuje moznost poruchy pohono-
vych komponentov na najnizsiu moznd mieru.

PREDNOSTI POHONU LINEARNYMI MOTORMI

Pohon linedarnymi motormi umoziiuje v pripade drétovych rezaciek So-
dick vykonavat zlozité operdcie obrdbania, ktoré nie je mozné dosiahnut
na strojoch s tradi¢nymi konstrukénymi prvkami. Nepresnosti obrdbania
sposobené tradi¢nym konstrukénym riesenim pohonu obrabacich stro-
jov boli pouzitim linedrnych motorov tplne vyrieSené. Odstranenie sta-
vebnych prvkov potrebnych na prenos rota¢ného pohybu na pohyb pria-
modiary je vyraznym pozitivom. Vdaka velmi presnej a citlivej regulacii
linedrneho motora je mozné dosiahnut nielen jemny posun v nanomet-
roch, ale aj rychloposun s vysokou dynamikou. V pripade zastavenia po-
jazdu pracovnej osi linedrny motor ostdva nehybne zastaveny, bez vibra-
cif, na rozdiel od konven¢nych strojov s gul6¢kovymi skrutkami, ktoré
musia neustdle korigovat volu na gul6¢kovej skrutke, o vyvoldva vibra-
cie, ktoré sa prend$ajui do pracovnej ¢asti stroja. Velkost tychto vibracii sa
zvySuje s mierou opotrebenia gul6¢kovej skrutky. Stabilna presnost reza-
nej kontury pocas celej Zivotnosti stroja, dlhodob4 spolahlivost, beztdrz-
bova prevadzka pohonnych jednotiek - to st vynikajtce vlastnosti stro-
jov s linedrnym pohonom.

RIADIACA JEDNOTKA

Riadiaca jednotka, ktor4 je rovnako vyrobkom firmy Sodick, vykondva ne-
ustdlu automatickd kontrolu obrdbacich podmienok v cykle, az 500 krat
za sekundu. Velmi jednoducha kombindcia linedirneho motora, optickych
absolutnych pravitok a extrémne rychly prenos informdcii priamo z is-
kriska. Priebezné snimanie hodnét odberu elektrického prudu v jednotli-
vych fazach vinutia linedrneho motora v kombindcii s presnym meranim
zabezpeluje neustdlu kontrolu a okamzitu korekciu aktudlnej pozicie
pracovnych osi. VSetky tdaje o prevadzkovych parametroch motorov, ak-
tudlnej polohe pracovnych osi a nastaveni generatora pracovnych pulzov
st riadiacou jednotkou priebezne vyhodnocované. Vysledkom je okamzi-
t4 reakcia na vsetky zmeny obrabacieho procesu.

DESATROCNA ZARUKA NA PRESNOST POLOHOVANIA

Viac ako pitndstro¢né skuisenosti vo vyvoji, vyrobe a pouziti linedrnych
pohonov, vo vyuzivani nekonvenénych materidlov, ako napriklad kerami-
ky a meehanitovych zliatin, ¢i aplikicia najnovsich trendov v elektronike,
st predpokladom pre ¢asovo takmer neohranicenti previddzkovui spolah-
livost. Pre pouZivatela to v praxi znamend desatroénti zdruku presnosti
polohovania, ktord vyrobca automaticky poskytuje na vsetky svoje stroje
osadené linedrnymi pohonmi.

DROTOVE REZACKY TRIEDY SLC PREMIUM +

Typovy rad SLC je tym najnovsim, ¢o Sodick vo svojom sortimente ponu-
ka. Podla op¢ného vybavenia sa dalej deli na rad Premium a Premium +.
Celkovo tento rad tvoria $tyri typy strojov v dvoch rozdielnych velkos-
tiach. Typ SLC 400 Premium je ureny na presné obrdbanie Standard-
nej néstrojarskej produkcie. Tento rad dopliia va&si SLC 600 Premium
s identickym vybavenim. Typ SLC 400 Premium + a SLC 600 Premium +
predstavujt siasnt $picku v drétovom rezani. Spliiaju véetky poziadav-
ky na extrémnu presnost a kvalitu povrchu. Drotova rezacka SLC Pre-
mium + pondka velmi $iroké pole vyuZitia. V opénej ponuke je dostupny
modul na rezanie drdtom s priemerom 0,05 mm i moznost jednoduché-
ho roz$irenia moznosti rezania koniky, a to az do 45°.
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RIADIACI SYSTEM

Riadiaci systém stroja je zaloZeny na priemyselnom $tandarde Win-
dows 7. Multidotykovy 19“ LCD panel s povrchovou tipravou proti od-
lesku je samozrejmostou. Pri prici na opera¢nom paneli st k dispozicif
dva mddy zobrazenia. Operdtor moze volit medzi tradi¢nou formou ob-
razovky alebo typom ,tablet“. K dispozicii je i Standardnd dotykova kla-
vesnica zobrazend na operacnom paneli. NC program je podporova-
ny podla potreby 2D alebo 3D grafikou. Prenos NC programu a dat je
umozneny cez LAN a USB. Stidastou riadiaceho systému je pouzivatel-
sky priatelské prostredie Heart NC, ktoré je urcené pre jednoduché die-
lenské programovanie. Pre vyspelé programovanie zlozitych rezov, pre-
nosu a konverzie 3D modelov je k dispozicii software Inteligent Q3vic.

TECHNICKA PODPORA

Neoddelitelnou sti¢astou tispesnej instaldcie a prace na CNC obrabacich
strojoch je dostupnost servisu a technickej podpory. Hlavne pre za¢inaji-
cich uzivatelov moze mat nekvalitné zaskolenie a nedostato¢nd technic-
ka podpora zo strany doddvatela a7 katastrofdlne nésledky. Firma Zenit,
spol. s. 1. 0., ako exkluzivny dodavatel strojov Sodick pre Cesku a Sloven-
skt republiku, prevadzkuje v spolupraci s vyrobcom Technologické cen-
trum Sodick pre strednt a vychodntt Eurépu so sidlom v Blansku. Tu
zakaznikom pontikame kvalifikované skolenia pre operitorov a progra-
matorov elektroerozivnych strojov, odborné poradenstvo, ako aj rieSenie
komplikovanych technologickych problémov nasimi, vo vyrobnom zévo-
de skolenymi aplika¢nymi technikmi na Sodick zariadeniach.

Ak chcete zistit, kam smeruje dnesné EDM, nasledujte ZENIT SK, s. r. 0.
Nijdete nds aj na Medzindrodnom strojirskom veltrhu v Nitre - v pavi-
l6ne M5, stanok ¢. 28.m

ZENIT
g

www.elektroerozivne.sk

Sodick

25



