VYTVORTE SI SVOJU BUDUCNOST

guaran tee

VN400Q/VN600Q




Klucova technologia

5 hlavnych, klucovych technoldgii, vyvinutych vo vlastnej rézii,

zabezpecuje vynimocnu uroven presnosti v celosvetovom meradle.

Inovativna séria drétovych elektroiskrovych obrabacich strojov VN od spolocnosti Sodick obsahuje
pokrocili napajaciu jednotku série LN3W, ktora je znama svojou schopnostou vysokorychlostného,
vysoko presného a vysokoefektivneho obrabania. Pozoruhodny vykon napajacieho zdroja série LN3W

je umocneny jeho komunikacnou technolégiou s rychlostou 1 Gb/s a vyuzitim "Perfect Active Control",
o vsetko ulahcuje moderny NC systém navrhnuty vo vlastnej rézii a pracujlci pod operacnym systémom
Windows. Uzivatelské rozhranie je d’alej vylepsené prostrednictvom 15" farebného dotykového displeja,
ktory zabezpecuje jednoduché pouzivanie a obsluhu.

Najvyraznejsimi vlastnostami vlastnorucne vyvinutych a vyrabanych linearnych motorov
Sodick su vysoka rychlost’ pohybu osi a rychla odozva, ktoré s vysledkom pohybu bez
opotrebenia a bez potreby staromodnych gulockovych skrutiek. Bezné pohonné systémy
pouzivaju gulockové skrutky na premenu rotacného pohybu motora na linearny pohyb
zdvihu osi, ¢o vedie k nevyhnutnému zhorseniu odozvy vysokorychlostnych servomotorov

v dosledku spatného chodu a mechanickej straty pohybu. Linearne motory vsak priamo
poskytuju pohyb kazdej osi bez toho, aby sa rota¢ny pohyb motora menil na linearny pohyb.

a Riadiaca jednotka pohybu + Absolutne linedrne stupnice

Predstavujeme Vam najnovsi riadiaci systém Sodick
Motion Controller “K-SMC”, ktory je teraz sucastou
série VN. Tento pokrocily riadiaci systém s ete _—oton Conrlen) _ =2 Drive

rychlejSou odozvou v rozsahu od 0,4 do 1 mikrosekundy
vyvinula interna divizia vyskumu a vyvoja spolocnosti
Sodick v Silicon Valley v USA. Je cielene skonstruovany
tak, aby nielen splial, ale aj prekonaval prisne
poziadavky dnesnych a budlcich procesov EDM.
Bezproblérmovo integrovany do generarota stroja, K-
SMC riadi pohyb osi a starostlivo sleduje nastavenia
iskrovych medzier. Zavedenie novych pokrocilych v Ball Serom
absolUtnych linearnych sklenenych stupnic odstranilo Encoder
potrebu referencovania. Tento pokrok zabezpecuje

konstantnu kontrolu polohy a vedie k skratenie casu

nastavovania. Linearny pohon Konvencéné gul6ckoveé skrutk

motora
Tech

Vyuzitim vyhod keramiky zvysuje séria VN drotovych EDM svoj vykon prostrednictvom
strategickej implementacie do dolezitych komponentov vratane hornych a dolnych vodiacich
zostav, ako aj podstavcov pracovného stola. Keramika ma nizky koeficient tepelnej expanzie,
lahké zlozenie, vysokU tuhost, odolnost’ voci starnutiu a vynimocné lektroizolacné vlastnosti.
Tieto vlastnosti spolocne stavaju keramiku do pozicie idealneho materialu pre priekopnicky drotovy elektroerozivny stroj.
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Od vzniku elektrickych vyvojovych obvodov spolocnost’ Sodick vytrvalo vyvija velké Usilie o pokrok v oblasti
pokrocilych elektroiskrovych rezacich strojov prostrednictvom neustaleho vyskumu a vyvoja. Etos spolo¢nosti Sodick

sa toci okolo vytrvalého Usilia o najvyssiu presnost’, rychlost’ a vsestrannost’ obrabania, ktoré si zamerané na poskytovanie
strojov najvyssej kvality svojim zakaznikom. Spolocnost Sodick integrovala svoje vynikajice technolégie- napajacie

jednotky, vybijacie jednotky, linearne motory, riadiace jednotky pohybu a jemné keramické komponenty do svojich
hlavnych inovacii. Tieto kroky pevne posunuli spolocnost’ Sodick na vrchol technologii EDM.

Stvorstrannd pracovnd stanica

m  Obrobky sa daju lahko nalozit a Udrzba sa da pohodlne
vykonavat’ spod obrobku.

UdrZba posuvnej dosky

Chrani pred usadzovanim kalu na posuvnej doske.
m  Zabezpecuje konzistentné vysoko presné obrabanie.
m Prispieva k skrateniu trvania udrzby.

System trojitej filtracie

m Filtracné jednotky urcené na Ccistenie obrabacich kvapalin
akumulaciu kalov.

m ZvySenie pocCtu filtrov na 3 znizuje potrebu castej vymeny, co
umoznuje dlhsie obdobie nepretrzitého obrabania.

m  Zvysuje Cistotu sladkovodnej nadrze zvysenim filtracnej kapacity.

Systém vedenia drotu

m  Zhromazd'uje drot v zadnej strane stroja.
m Jednotka na vyhadzovanie drotu pouziva velky keramicky valec,
ktory je velmi odolny voci opotrebeniu.

Zlepsenie pristupnosti

m  Dvere obrabacej nadrze su priblizne o 60mm nizsie ako horny povrch
pracovného stojana. To umoznuje lahky pristup k obrobku pomocou
ru¢ného zdvihaka , pricom zostava v blizkosti pracovného stojana.




Pevné trysky
AWT

Pop-up vyhladdvanie

Presnym opakovanim cinnosti zdvihania a spUstania
hrotu drotu moZete dosiahnut posobivl Uspesnost’
pri prevliekani cez tesné preplachovacie otvory,
zlozité tvary a miesta rozpojenia.
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Funkcia Zihania drotu

Zvysuje vykonnost automatického navliekania
drotu tym, ze eliminuje valcovité vlastnosti
drotu, ¢im vznika robustny Spicaty hrot, ktory
je pripraveny na opatovné navliekanie.

Kompaktny zberny mechanizmus

Automaticky zhromazd'uje a uklada zlomené
drotené hroty do boxu na jednorazové hroty.

Y .

i = — 4_ - —— "
A B
1 Presné vodidla na navliekanie drotu

Vedenie drotu zabezpecuje presné umiestnenie
drotu priamo and obrobok, ¢o ulahcuje Uspesné
navliekanie.

Horné/dolné voditka

Dodava sa so standardnymi okrdhlymi diamantovymi
vodidlami navrhnutymi s malou volou.

Je vybaveny funkciou automatického cistenia, ktora
minimalizuje potrebu Udrzby okolia vodidiel.
Udrzba systému je bezproblémova, pretoze
vodiace kusy sa daju bez namahy odpojit a
znovu nasadit pomocou rychloupinacej packy.




Jednotka na automaticke
navliakanie drotu

Drét sa automaticky navlecie do
dalsieho startovacieho otvoru

Umoznuje nepretrzité obrabanie pre
bezobsluznu prevadzku.

Vylepseny vykon automatického
navliekania drotu, ¢i uZz vo vzduchu
alebo pod vodou.

Rychloupinacia poistna matica umoznuje rychlejsi a
jednoduchsi presun polohy vodivostného dielu

Zlepsuje vykon automatického navliekania drotu aj pri
tvaroch obrobkov, pri ktorych sa vodidlo neméze priblizit
k pilotnému otvoru.

Tepelny rez zabezpecuje rovnost’ drotu

Di{Zka Zihania je dlh$ia ako u beZnych strojov, o podporuje

Hrot drétu
roztaveny teplom




Optimalna regulacia obrabacich kvapalin
Energeticky usporny system cerpadiel

Priblizne 70% elektrickej energie spotrebovanej pri
elektroiskrovom obrabani drotom spotrebuje systém
dielektrickej Upravy. Na vyrieSenie tohto problému sa
teraz standardne dodava regulacny obvod obrabacich
kvapalin , ktory znizuje energiu potrebnd na pohon
Cerpadla na dielektrické spracovanie. Dosahuje sa to
vyuzitim invertor ana riedenie prietoku vertikalneho Hom vodiacs e
vyplachu pocas obrabania. Vysledkom tejto funkcie ja %
priblizne  20% zniZenie spotreby energie pocas ™ [

pohotovostného rezimu stroja v porovnani s beznymi DoInévodiacaIiEﬁ
modelmi. L

(* v porovnani s nasim modelovym pripadom)

Porovnanie spotreby energie 3 Priklad obrdbania modelového puzdra s
osemuholnikovym raznikom 40mm

Stroj VN400Q / VL400Q

VL

w I ¢

Material obrobku ocel
hrabka 40 mm

drot @ 0.25 mm (mosadz)

Znizena spotreba energie o

20%

Vylepgenal VykonnOS t, Ked' je stroj v uspornom rezime, NC
; zobrazuje “E(EO”abY zvy§i.l povedomie
O tvoren eho rezu pracovmkovo Setreni energie .

Séria VN s riadiacou jednotkou LN3W vyuziva zvyseny vykon

preplachovania dyz a zvysuje rychlost’ rezania v otvorenom reze

05~-15% Bezna prevadzka

*Porovnanie so sériou VIl na zaklade nasho uréeného prostredia

Energeticky Usporna prevadzka

MozZnosti

I.(ompletna. funkcia rotacného AVC L-cut

indexovania " . . ,v s n . L -
VyssSia moznost’ zarovnania drotu so zvySsenou  Pouzity drot rozreze na malé kusky pre dlhsi

Vlastny rotacny stol vyvinuty spolocnostou presnostou, plne automatizovand pre cas chodu a jednoduchl likvidaciu drétu

Sodick predstavuje voliteln( os s moznostou  $pecializované aplikacie, kde sa to vyzaduje. podporujiceho 0,15 mm aZz 0,3 mm.
indexovania.




VZORKY

Bezkonkurencny vykon podporuje rézne druhy
obrabania a riesi problémy zakaznikov.

Operacia 2
rezov pre 2 na seba

polozené dosky

Tvar ozubeného

kolesa

KliEovy) spdsob Dvojity tvar pldvajuceho ozubeného kolesa
Material obrobku ocel Wt elalbia ocel
Hrabka 35mm x 2 plates . 50 mm (Protihrubovy -

e vrchol: 5 mm, dno: 10 N >
Drsnost’ povrchu Ra 1.264 pm mm) J /
Drot ¢ 0.20 mm (Brass) Drsnost’ povrchu Ra 0.40 pm \ | ‘

fhe:| , e

drét @ 0.25 mm (Brass)
Tvar ozubeného kolesa dierovanie &lisovanie
Material obrobku ocel

y, s ’ )
Hribka 70 mm (dierovanie) velka hrUbka 10
30 mm (lisovanie) ZL’lienie

Ra0.38um
(dierovanie) Ra 0.34
pum (lisovanie)

Drsnost’ povrchu

Drot @ 0.20 mm (Brass)

Presnost’ obrabania
+5pum

Blokovanie postivaca

Material obrobku ocel

Hrdbka 100 mm
70 mm (dierovanie)

Drsnost’ povrchu Ra 0.38 um

30 mm
(lisovanie)

Drot @ 0.25 mm (mosadz)



Specifikdcia

VN400Q

Pohlad spredu

VN600Q

Pohlad zboku

Pohlad zhora

Obrabaci stroj

X pohyb osi

Y pohyb osi

Z pohyb osi

U x V pohyb osi

Uhol zlzenia

Rozmery pracovnej nadrze (S x H)
Max. hmotnost obrobku

Priemer drotu

Napétie drotu

Max. rychlost’ drotu

Vzdialenost od podlahy po vrch stola
Rozmery mstroja (5 x H x V)
Instalaéné rozmery stroja (5 x H)
Hmotnost' obrabacieho stroja
Celkovy prikon

Dielektricka nadrz
Vonkajsie rozmery (5 x Hx V)
KAPACITA

HMOTNOST (PRAZDNA)

Sposob filtracie

Deionizator
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Pracovna nadrz

VN400Q
400 mm
300 mm
230 mm
90x90 mm
+15° (Hr(bka obrobku: 120 mm)
860 x 740 mm
500 kg
0.1 - 0.3 mm
3-23N
Max. 420 mm/sec
970 mm
2,120 x 3,065 x 2,135 mm
3,200 x 3,925 mm
3,200 kg
3-phase 50/60 Hz 11.5 kVA

VN400Q
820 x 2,250 x 1,895 mm
635 Litrov
450 kg

3 vymenitelné papierové filtre (vnitorny tlak)

lonomenicova Zivica (18 litrov Spec..)

Pohlad zhora

Pohlad zboku
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Pracovna nadrz

VN600Q
600 mm
400 mm
310 mm
90x90 mm
+15° (Hr(bka obrobku: 120 mm)
1,150 x 840 mm
850 kg
0.1 - 90.3 mm
3-23N
Max. 420 mm/sec
1,000 mm
2,595 x 3,445 x 2,245 mm
3,675 x 4,330 mm
3,684 kg
3-phase 50/60 Hz 11.5 kVA

VN600Q
1,045 x 2,500 x 1,910 mm
970 Litrov
510 kg

3 vymenitelné papierové filtre (vnutorny tlak)

lonomenicova Zivica (18 litrov Spec.

Dielektrické chladice v zariadeniach Sodick obsahujt fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407c. Vzhladom na prebiehajlci vyskum sa Specifikacie mézu zmenit bez predchadzajlceho upozornenie

Zenit SK, s.r.o. Nova ul.
831/78,972 41 Kos

www.elektroerozivne.sk

Vytvorte si svoju buducnost’

Vyhradny distributor strojov Sodick

Kontakt: zenit@zenitsk.sk,

+421 908 972 742
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