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K1C - Najpreddvanejsia ¢ stin N

. v N% HOLE
dierovacka N

Najpreddvanejsi model za poslednych 30 rokov

Osvedcena spolahlivost’ "f

Model K1C bol predstaveny pred viac ako 30 rokmi. Dlhoro¢né skisenosti a know-how urobili
Z tohto modelu nielen najspolahlivejsiu Startovaciu dierovacku, ale aj najziadanejsi stroj na
trhu s pouzitymi strojmi.
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Ovladaci panel

Ovladaci panel a displej sG umiestnené v prednej Casti stroja, takze obsluha moze
vykonavat’ vsetky operacie z jedného miesta. Pod pracovnou nadrZou je k dispozicii
odkladaci priestor na naradie.

Najnovsie obrdbacie technologie

Dlhorocné skisenosti umoznili vyvoj novych technologii obrabania, ktoré mézu
zvysit rychlost obrabania az o 200 %.

Siroky rozsah nastaveni dierovania

S cielom splnit’ rozne poziadavky zakaznikov ponlkaju stroje Sodick Sirokd skalu
nastaveni dierovania.

m Obrobok: ocel, WC, hlinik, med, grafit
m Hribka materialu: 10, 20, 50, 100 mm
m Priemer elektrady: 0.25, 0.30, 0.50, 1.0, 2.0, 3.0 mm

Dierovanie startovacieho

Dierovanie otvoru

otvoru Material obrobku WwC
Startovaci otvor pre elektroiskrovy . 10 mm
drot sa da jednoducho a lahko AL @ (priechodny
vyrazit pomocou K1C. Na obsluhu ontvor)
stroja nie sU potrebné Ziadne Material elektrody ~ Medena trubick
Specialne znalosti ani skisenosti. Dielektricka Vitol

kvapalina

Priemer elektrody 2 0.2 mm

Cas obrabania 3 min 38 sec

Priechodny otvor

Material obrobku wC
Hrubka obrobku 20 mm
Material elektrody  Medena trubicka

B Zvysenie pracovného priestoru(100/200 mm)
Dielektricka Vitol B 100 litrova nadrs
kvapalina m 30A vSeni 3 lektroda do @ 6.0
A: 0.6 mm navysenie generatora (elektroda do @ 6.0 mm)
. i B: @ 1.0 mm W Digitalny displej pre os Z
Priemer elektrody .
C:22.0 mm
D: 3.0 mm
A: 5 min
x RS2l B: 6 min
Cas obrabéni C: 7min



K3HS - vysokorychlostna EDM
dierovacka s NC riadenim

LN Asistent je standardnou sucast'ou stroja
a umoznuje prevadzku v automatickom

rezime nepretrzitého obrabania.

Vysokorychlostné obrabanie

Stroj je vybaveny jednotkou "KSMC - Sodick Motion Controller”,
ktora optimalizuje technoldgiu obrabania a umoznuje tak zrychlit
obrabanie az o 200 %.

Citlivé polohovanie elektrody

Presné umiestnenie elektrod zabezpecuje stabilné obrabanie.

Funkcia pre jedinecny vykon

m Funkcia automatického merania hibky slUzi pre vrtanie nepriechodnych otvorov

m Detekcia priechodu: Stroje K3HS disponuju funkciou rozpoznania dokoncéenia
dierovania, o je idealne napr. pri dierovani cepeli

m Dielektricka kvapalina: Zakaznik si moze zvolit stroj, ktory k obrabaniu pouziva
bud'deionizovanu vodu, alebo kvapalinu Vitol.

Obrabanie dutého titanu

Automaticky podavac
elektrod

AEF (Automaticky podavac
elektrod) je standardnou sicast'ou
stroja, ktora umoznuje
kontinualne obrabanie.

bez elektrolytickej korozie
64Ti (titan)

Elektroda Mosadzna trubicka

Dielektricka
kvapalina

Material

Deionizovana voda

Doba obrabania 12 sekund

Hrdbka obrobku 6.5 mm (duty)

LN Asistent - Jednoduché ovlddanie pomocou grafického displeja

Systém automatického programovania LN Assistant je

Standardnou sGéastou K3HS. Zjednodusené grafické

rozhranie ulahéuje jeho obsluhu. LN Assistant je schopny

vykonavat mnozstvo vypocCtov a makrofunkcii, takze
obsluha moze lahko zadavat velmi zlozité schémy P ‘ ‘
obrabania a programy bez zavislosti od svojich znalosti.
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Polohovanie Posun Obrabanie Posun Obrabanie Dokoncenie

Aj zlozité tvary s velkym poctom otvorov
mozno naprogramovat’ velmi jednoducho!
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Specifikdcia

Popis
Rozmery stola (5 x H)

: Pojazd osi X, YaZ
Pojazd osi W
Maximalna hmotnost’ obrobku
Maximalna velkost obrobku (5 x H x V)
Priemer elektrody
Vzdialenost' spodna Cast’ voditka - stol
Vzdialenost’ podlaha - stol
Rozmery stroja (5 x H x V)

Instalacna plocha stroja (5 x H)(nezahfiia
servisny priestor)

Hmotnost stroja

Dielektricka kvapalina

Celkovy objem nadrze dielektrickej kvapaliny
Filtracia dielek.kvapaliny
Rotacny st6l

LN Asistent

K1C
250 x 350 mm
200 x 300 x 300 mm
250 mm
100 kg
250 x 350 x 300 mm
20.2~¢3.0mm
50 ~ 300 mm
1020 mm

890 x870x 2,015 mm
1,600 x 1,750 mm

550 kg

Kvapalina VITOL-KS

20 litrov

Vymenitelny plesnovy
filter

Nie je k dispozicii

Nie je k dispozicii

Pridavna 100-litrova nadrz je k dispozicii ako volitelné prislusenstvo pre K1C

Dielektrické chladice v strojoch Sodick obsahuju fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.

Vzhladom na prebiehajuci vyvoj sa technické (daje mézu zmenit' bez predchadzajuceho upozornenia.

Pddorys

K3HS
480 x 790 mm

300 x 400 x 300 mm

230 mm
Moznost NC fizeni

300 kg
470 x 780 x 285 mm
20.25 ~ 2 3.0 mm
55 ~ 285 mm
995 mm

1,495 x 1,340 x 2,255 mm
1,495 x 1,740 mm

1,280 kg

Deionizovana voda, alebo kvapalina VITOL-
KS

150 litrov

K dispozicii ako volitelné prislusenstvo

Opcia

Standard

K1C
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Calkova widtks stroje 2 255 mm

Zenit SK, s.r.o., Nova ul. 831/78, 972 41 Kos

Vyhradny distributor strojov Sodick, Kontakt: stroje@zenitsk.sk, mob.: +421 908 972 742
www.elektroerozivne.sk
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