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Velké drotoveé rezacky s linearnym motorom

AQ750L AQ1200L
AQ900L AQ1500L
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Sodick , Vytvorte si svoju buducnost
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Prva velka drétova rezacka s linearnym motorom a
velkym pojazdom

V reakcii na rastuce poziadavky na vyrobu velkych matric, ktoré boli urychlené rasticou polaritou velkych plochych LCD
obrazoviek, bol navrhnuty stroj Specidlne na obrdbanie velkych matric pre casti zobrazovacich panelov, ako aj
automobilovych komponentov, ako su pristrojové dosky a narazniky.

Stroj AQ750L/AQ900L/AQ1200L vyuziva linearne motory vyvinuté a vyrobené spolo¢nostou Sodick vo vSetkych 4 osiach
na realizaciu jemného a presného pohybu vo vietkych osiach obrabania. Ovladanie typu LP dokaze priamo importovat
3-D tvary, o pomaha operatorovi realizovat optimalny pracovny proces vo vyrobe.
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Pouzitie linedrneho motorového pohonu umoziuje hibeniu elektroiskrovymi rezacimi strojmi a drotovymi frézami
Sodick vykonavat naro¢né obrabacie operacie, ktoré neboli mozné pri beznych typoch strojov s gulovou skrutkou.

EDM stroje s linearnymi motormi eliminuju potrebu gulovych skrutiek a umoznuju bezkontaktné iskrivé obrabanie.
Pouzitie linearnych motorov eliminuje nepresnosti obrabania spésobené opotrebovanim gul6ckovych skrutiek pocas
Zivotnosti stroja (viac ako 10 rokov). Spolo¢nost Sodick si je taka ista vykonom a presnostou svojich strojov, ze ako jediny
vyrobca garantuje presnost polohovania na 10 rokov na vsetky elektroiskrové obrabacie stroje s linearnym pohonom.



Pat klucovych technoldgii
Vlastny vyvoj a vyroba s cielom dosiahnut najvyssie svetoveé standardy.

Od zaciatku vyvoja elektrickych vybojovych obvodov kladie spolo¢nost Sodick déraz na najvyssiu moznu Uroven presnosti, rychlosti a
prisposobivosti pri obrabani. Za klucové technoldgie spoloc¢nosti Sodick bolo uréenych pat klticovych technoldgii, a to CNC jednotky,
jemné keramické komponenty, linedrne motory, riadiace jednotky pohybu a elektronické vybojové zdroje. To je vyzva spolocnosti
Sodick v oblasti novych technolégii. Vysledkom su priemyselné aplikacie tychto 5 klucovych technoldgii vo vsetkych vyrobkoch
spolocnosti Sodick pre elektroiskrové obrabanie.

ech 1 &2
CNC jednotka

Stroje piatej generacie radu AQ obsahuju riadiacu jednotku zdroja typu "LP2W", ktora je
Vvybavend funkciou "Perfect Active Control", ktord zabezpeluje sucasné riadenie
vysokorychlostného vybijania a pohybu vsetkych osi prostrednictvom sériovej komunikacie
1 Gbit/s. Trojrozmerné 3D tvary zo systému CAD mozno priamo preniest do 3D riadenia
stroja LP a bez akéhokolvek oneskorenia ich previest do optimalizovaného CNC programu,
¢im sa vyrazne skracuje ¢as nastavovania. Vykon elektrického vyboja sa dosahuje riadenim
zdroja, riadenim trvania elektrickych impulzov a riadenim vzdialenosti medzi elektrédou a
obrobkom.

Tech 3&4

Pohon linearnym motorom a requlator pohybu

Linedrny motor vyvinuty spolocnostou Sodick vyuZiva bezvibracny priamy pohon, ktory ma bezkonkurenéné zrychlenie a presnost
polohovania bez véli. Jeho vysoka dynamika, stabilita presnosti obrdbania a vykon sa ¢asom neznizuju a motor zostdva bezudrzbovy.
Linedrny motor dosahuje este lepsi vykon vdaka reguldtoru pohybu (K-SMC), ktory spolocnost Sodick v priebehu rokov dalej

zdokonalovala
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Tech 5

Keramické komponenty

Stroje série AQ750L/AQ900L/AQ1200L su navrhnuté s pouzitim keramickych
komponentov pre pracovny stol a vSetky kritické casti, ktoré su zabudované na
zabezpecenie vysokej presnosti obrabania so zlepSenou elektrickou izolaciou,
odolnostou proti oderu a vysokou tuhostou. Keramické komponenty su idedlne na
dosiahnutie vysokej presnosti obrabania vdaka ich nizkemu koeficientu tepelnej
roztaznosti (menej ako tretina hodnoty tohto parametra pre liatinu), vysokej tuhosti
a odolnosti voci starnutiu.




Sodick Intelligent Q’vic
Buducnost vyroby

Pouzivanie trojrozmernych 3D foriem sa v sucasnosti stdva mimoriadne
délezitou sucastou vyrobného procesu. Stroje radu
AQ750L/AQ900L/AQ1200L sa vyznacuju tym, Zze ako prvé na svete maju
riadiaci systém kompatibilny s 3D modelmi. Tieto stroje poskytuju
zdkaznikom vyrobné technoldgie, ktoré si schopné vyrabat finalne obrobky,
ktoré nie su zavislé od Urovne znalosti obsluhy, ¢im sa ucinne eliminuje
potreba vykresov a mnozstvo ludskych chyb.

Inteligentny systém Q°vic

Riadiaci systém typu LP2WH je Standardne vybaveny
systémom "Intelligent Q3vic". Tento systém umoZiuje
operatorovi priamo zadavat 3D tvary a potom v priebehu
niekolkych sekund odvodit kazdy tvar, ktory sa ma rezat
elektroiskrovym rezanim. Jednoduchym prikazom moZzno
takto naprogramovat aj obrobky so zloZitymi tvarmi a
roznymi vyskami rezania. Po identifikacii povrchov, ktoré sa
maju obrdbat, sa vygeneruje program pre NC jednotku
vratane vsetkych reznych parametrov. Pred samotnym
obrdbanim je k dispozicii Uplnd simuldcia procesu na
obrazovke.

Inteligentny systém Q7vic Offline

Vsetky stroje vybavené riadenim LP su Standardne pri
doddvke vybavené systémom "Intelligent Qvic" na CD. Tato
sUprava sa da spustit na externom pocita¢i a umoZiiuje
obsluhe pracovat s 3D tvarmi nezavisle od stroja. Okrem toho
mozno importovat akékolvek iné 2D a 3D formaty a je mozné
Uplné offline programovanie. Ak je tento nespojeny systém
pripojeny k stroju, je mozné vykonat kompletnud simulaciu
procesu pomocou programu "Intelligent Q3vic".

Vas Sodick pre kazdého: Stala 4
podpora

Navrh 2D tvarov

S programom Intelligent "Intelligent Q*vic EDW"

je mozné navrhnut aj tvary reznych nastrojov.

Horné a dolné kontdry premenlivych tvarov, evolventné
ozubenie, formy bez jadra (kapsy) a krivky [ubovolného tvaru
sa daju lahko navrhnut. Okrem toho mozno importovat Udaje
vytvorené vo formate .DXF a programy na elektroiskrové
obrabanie drétom.
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Vzdialené monitorovanie

Nie je potrebné osobne kontrolovat stav stroja v noci alebo cez
vikend. Operatori maju Standardne k dispozicii intranetové
pripojenie, hlavné funkcie je mozné sledovat prostrednictvom
vzdialeného monitorovania stroja.



Volitelné prislusenstvo na podporu nepretrzitého
dlhodobého obrabania

Vysokorychlostny generator

Vsetky stroje série AQ maju standardne vysokorychlostny
generator LP2WH. Tento moderny generator dokaze obrabat
mosadzny aj lakovany drét.

\

Tesnenie nadrze s jednoduchou
udrzbou

Na zlepSenie schopnosti vysoko presného stabilného
obrdbania bola zavedend funkcia preplachovania
tesnenia nadrze. Tato funkcia tiez umoZnuje
jednoduchsiu udrzbu a predlzuje zivotnost tesneni.
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Jumbo zasobnik

Umoznuje pouzitie cievok s drétom do 20
kg yoko Standard, <im  podporuje
kontinualny proces obrabania.

Vysokorychlostné
automatické
navliekanie drétu

Automatické zdavitovanie drétu s tepelnym
rezanim drétu je Specidlne navrhnuté na
automaticku, nepretrzitu prevadzku pocas
obrabania dutin.

UZ‘:’ Vvr e% raco VnS‘

Pri strojoch AQ750L/AQ900L mozno Standardne vkladat
niekolko obrobkov sucasne pomocou zadnej pohyblivej
listy. Model AQ1200L ma uzavrety Stvorstranny stol.

L-Cut (rezacka drétu)

Vertikdlne posuvnd Multi filtraény systém

nadrz
S cielom zvadsit pracovny priestor potrebny
na ulahlenie pripravnych prac boli

navrhnuté  automatické, ergonomické,
vertikdlne spustané dvere pracovnej vane

Vyrazné zlepsenie filtracnych schopnosti ulahcuje vysoku
rychlost a presnost obrabania.




Specifikacia
pecifik
Stroj
Max. rozmer obrobku (5 x H x /)
Max. hmotnost obrobku
Pojazd osiX /Y /Z
Pojazd osi U x V
Max.uhol rezu (vyska 150mm)
Priemer drétu
Napnutie drétu
Max. rychlost drétu
Vzdialenost podlaha - pracovny stol
Rozmer stroja (S x H x V)
Instalacné rozmery
Hmotnost stroja

Prikon stroja

Dielektricka nadrz
Objem

Filtracny systém dielektrika

Deionizacia

AQ750L
Premium

1050 x 750 x 400
1500 kg
750 x 500 x 400 mm
770 x 520 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1000 mm
2100 x 2860 x 2390
3200 x 4160 mm

5600 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ750L
Premium

12651

Vymenitelny
papier filter(vnitorny
tlak)
I[6nomenicova
zivica (18-Lit.
Typ)

AQ750LH
Premium

1050 x 750 x 600
1500 kg
750 x 500 x 600 mm
770 x 520 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1000 mm
2760 x 2860 x 2830
3700 x 4160 mm

6100 kg

3-faze 50/60Hz
15KVA

AQ750LH
Premium

1640 |

Vymenitelny
papier filter(vnutorny
tlak)
I[6nomenicova
zivica (18-Lit.
Typ)

AQ900L
Premium

1200 x 900 x 400
2000 kg
900 x 600 x 400 mm
920 x 620 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1050 mm
2380 x 3330 x 2395
3500 x 4200 mm

8000 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ900L
Premium

1600 |

Vymenitelny
papier filter(vnitorny
tlak)
I6nomenicova
zivica (18-Lit.
Typ)

Dielektrické chladni¢ky v zariadeniach Sodick obsahuju fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.
*Vzhladom na prebiehajuci vyskum méze dojst k zmendm 3pecifikacii bez predchadzajiceho upozornenia.

Opcna vybava

Taper Flex 45

K dispozicii je nastroj Taper Flex 45, ktory zlepSuje schopnost rezania velkych skoseni
af do 45°. Taper Flex 45 53 fahko pouiiva a nevyiaduje si Zigdne Specialne Skolenie.
Tato funkcia 53 sklada z troch komponentoy, a to 2 yelkouhlového wvodidla,
kompenzaingho pripravky a Spedialneho program.

Viagcosé riadenie
Owvladac Sogdick LP20WH umoZnuje sitasne ouladanie a2 8 psi. Ovladanie viacenich osi

LP20WH je k dispozici ako volitelng whava z wiroby.

AQ1200L
Premium

1600 x 1200 x 400
4000 kg
1200 x 800 x 400 mm
1220 x 820 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1200 mm
4100 x 3935 x 2510
5200 x 5085 mm

10000 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ1200L
Premium

30001

Vymenitelny
papier filter(vnitorny
tlak)
I6nomenicova
zivica (18-Lit.
Typ)

AQ1500L
Premium

1900 x 950 x 600
8000 kg
1500 x 1000 x 600 mm
1520 x 1020
+30°
0.15~0.33mm
3~23N
420 mm/sek
1200 mm
5600 x 4435 x 2930
6700 x 5765 mm

15000 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ1500L
Premium

50001

Vymenitelny
papier filter(vnitorny
tlak)
I[6nomenicova
zivica (18-Lit.
Typ)

Zakazkovd vyroba:
Extra velky stroj

Zwyiend maximalna wika rezu 600 mm je k dispozicii v
itandardne] whave stroia AQ7S0L a ako wolitelna
wbava siroja AQ1200L. |novativna kenstrukcia stroia
teraz umoinuje Zwsit pracovnd nadri glebo zdvih psi 7
podla poiadaviek zakaznika.



Zenit SK, s.r.o.
Ul. Nova 831/78, 972 41 Kos
Vyhradny distributor strojov Sodick
www.elektroerozivne.sk

Kontakt: zenit@zenitsk.sk , +421 908 972 742



http://www.elektroerozivne.sk/
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