Specifikacia

Technicka Specifikacia AQ15L

XIY/Z pojazd osi (mm) 900 x 1500 (+500) x 600
Rozmery stola (mm) 1000 x 2000

Rozmery pracovnej nadrze (mm) 1400 x 2590 x 800
Dielektricka hladina (min ~ max, mm) 400 ~ 750

Max. hmotnost obrobku (kg) 10,000

Max. hmotnost elektrody (kg) 100

Vzdialenost od podlahy po vrch stola (mm) 1000

menain 8 k. gy o 3050 x 5295 x 4220
Krokové rozlisenie (mm) 0.0001

Hmotnost' stroja(kg) 18000

Riadena os 4

Tlak vzduchu (Automatic.upinanie skfucovadla, MPa) 0.65

Dielektricka nadrz AQ15L

Vonkajsie rozmery (Sx H x V, mm)- 3050 x 2050 x 2550
Hmotnost (prazdna) (kg) 2200

Dielektricka kvapalina Qil

Objem (1) 4500

Filtracia 12 vymenit.papier.filtrov

(MF-2400)

Dielektrické chladice v zariadeniach Sodick obsahuju fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.
Vzhladom na prebiehajuci vyskum sa specifikacie mézu zmenit bez predchadzajiceho upozornenia.
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Klucova technologia
Pat klucovychh technologii vyvinutych vo viastnej rézii na dosiahnutie
najvyssej kvality obrabania na svete

Filozofiou spolocnosti Sodick bola snaha o dosiahnutie najvyssej urovne presnosti, rychlosti a vSestrannosti obrabania s cielom
poskytovat svojim zdkaznikom vyrobky najvyssej kvality.

Spoloc¢nost Sodick: Pat klucovych technoldgii spolocnosti Sodick tvoria napajacie jednotky, vytlacné jednotky, linedarne motory,
regulatory pohybu a jemné keramické komponenty. Vdaka tomuto vyvoju sa spoloc¢nost Sodick dostala na vrchol technolégii EDM.

Tech 1 &2

NC Nabijacia jednotka + Vlybijacia jednotka

Séria Sodick Die Sinker EDM je vybavend najnovsou napajacou jednotkou Sodick "LN2 series", ktord je
schopnd vysokorychlostného, vysoko presného a vysoko uUcinného obrdbania. Vynikajuci vykon
napajacieho zdroja série LN2 je riadeny modernym NC systémom navrhnutym vo vlastnej rézii, ktory bezi
na opera¢nom systéme Windows. Pouzivatelské rozhranie vyuziva 15" farebny dotykovy displej, ktory
ulahcuje pouzivanie a obsluhu.

Tech 3

Linearny motor

NajvyraznejSimi vlastnostami vlastnoru¢ne vyvinutych a vyrabanych linedrnych motorov
Sodick su vysoka rychlost pohybu osi a rychla odozva, ktoré su vysledkom pohybu bez
opotrebovania a bez potreby staromddnych gul6ckovych skrutiek. Bezné pohonné systémy
pouzivaju guléckové skrutky na prevod rotacného pohybu motora na linedrny pohyb zdvihu
osi, ¢o vedie k nevyhnutnému zhorSeniu odozvy vysokorychlostnych servomotorov v
doésledku spatného chodu a mechanickej straty pohybu. Linedrne motory vsak priamo
poskytuju pohyb kazdej osi bez toho, aby sa rotacny pohyb motora menil na linedrny pohyb.
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Tech

Keramické komponenty

V kritickych komponentoch je séria Sodick Die Sinker EDM vybavena
keramickym materidlom vlastnej vyroby, ktory bol starostlivo
preskimany a povazuje sa za najlepsi material na pouzitie v Spickovych
EDM strojoch.

Pokrocily dizajn strojov s
dvojitymi linearnymi motormi

VylepSena konsStrukcia osi Y stroja je teraz vybavena
dvojitym linearnym motorom a dvojitym systémom

.7

linearneho odmeriavania, ktoré zabezpecuju
synchronizovany pohyb.

Dvojity
linedrny motor
a dvojité
linearne
odmeriavanie
naosiY

Pevna liata konstrukcia a
portdlova konstrukcia

Odlievana konstrukcia stroja je navrhnuta so silne
rebrovanymi ¢astami, ktoré zabezpecuju vynikajlcu
dlhodobu tuhost a stabilitu. Povrchy, na ktoré su
namontované gulockové linedrne vodiace drahy THK, su
rucne Skrabané, aby sa zabezpedil dokonale rovny povrch
a vynikajuca geometria stroja.

Jednotka pracovnej nddrze je nezavisle umiestnena v
konstrukcii portdlu. Vdaka pokrokovej konstrukcii stroja s
volne stojacou portdlovou konstrukciou osi X a 'Y sa
eliminuje deformacia od zataZenia obrobku a umoznuje
presné polohovanie osi Z nad obrobkom.

ATC Jendotka (Opcia)

Jednotka automatickej vymeny nastrojov (ATC), ktora je k
dispozicii ako volitelné prislusenstvo pre velké série
elektroiskrovych obrabacich strojov AQ, umoziiuje
bezobsluznu prevadzku stroja. V pripade LN Professional
m&ze obsluha jednoducho naprogramovat automaticku
prevadzku pomocou ATC.K dispozicii su 3 rézne velkosti
ATC: 8, 16 alebo 32 stanic. (Na obrazkoch je zobrazeny
8stanicny ATC Shuttle)

Vysoko presna rotacna hlava, os C (Opcia)

Rotacna hlava Sodick (os C) "SEC10" ponuka standardné rozliSenie 1/1 000
000. Umoznuje vysoko presné indexovanie s priamym pohonom a
nepretrzitou rotdciou (20 ot./min.), ¢im rozsiruje moznosti obrabania.

SEC-10
Rozligenie | 1/1,000,000
Max. otacky vretena | 2 -20 rpm
Max. prud | 80 A
Preplachovanie cez os | $tandard
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