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Mimoriadne

presné drotove
EDM

Snaha o bezkonkurencnt presnost

Stroje ALC-P su standardne vybavené invertorovym
chladicom dielektrika, ktory monitoruje a udrZiava
teplotu dielektrika s presnostou +/-1 stupen, ¢im
minimalizuje tepelny efekt v pracovnej oblasti. Pre este
presnejsiu kontrolu teploty je vo vnutri pracovnej
nadrze nainstalovany dalsi tepelny snimac.

Riadiaca jednotka CNC obsahuje dvojrozmerny softvér
na kompenzdciu rozstupu, ktory automaticky
kompenzuje chybu rozstupu pri polohovani kazdého
stvorca 10 x 10 mm. Okrem toho krizové valcekové
vedenie poskytuje velmi vysoku tuhost a presnost a
dlhSiu zivotnost. Dokonca aj dvere stroja boli
zohladnené a su vyrobené z uhlikovych vlakien, aby sa
minimalizoval "nosun hmotnosti".

TECH 1 & 2 / NC napdjacia jednotka + Viybijacia jednotka

Séria ALC je vybavena uplne novou napajacou jednotkou "SPW Power Supply Unit" s
viacdotykovym monitorom LCD, ktory prinasa nové inovacie v oblasti ovladania. Okrem
toho je jednotka vybavena vysokorychlostnym dvojjadrovym procesorom.

Vdaka operativnosti optimalizovanej pomocou systému LCD monitora vytvara jednotka
inovativne prostredie, v ktorom mo&zu pracovnici vykonavat vietky potrebné prace
prostrednictvom jednoduchého dotykového ovlddania.
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NC jednotka vyuziva 2D softvér na kompenzaciu sklonu len pre ALC-P ser

NajvyraznejSimi vlastnostami vlastnoruc¢ne vyvinutych a vyrabanych linedrnych motorov
Sodick su vysoka rychlost pohybu osi a rychla odozva, ktoré su vysledkom pohybu bez

opotrebovania a bez potreby staromédnych guléckovych skrutiek. Bezné pohonné systémy
pouzivaju guldckové skrutky na prevod rotacného pohybu motora na linearny pohyb -

zdvihu osi, ¢o vedie k nevyhnutnému zhorseniu odozvy vysokorychlostnych servomotore
dosledku spatného chodu a mechanickych strat pohybu. Linedarne motory vSak priamo
poskytuju pohyb kazdej osi bez toho, aby sa rotacny pohyb motora menil na linearny
pohyb.
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Ked'si spoloc¢nost Sodick stanovila Ulohu zlepsit vykon a presnost svojho radu ALC-G, prijala velkd vyzvu - tieto stroje su
uz teraz technickou Spickou, obsahuju linearnu technolégiu Sodick a digitalne generatory Smart Pulse. V niektorych
odvetviach su vsak poziadavky eSte naroc¢nejsie a spolocnost Sodick zistovala, Ze ¢oraz viac zakaznikov poZaduje super
vysoku presnost, napriklad presnost rozstupu +/-1 mikrén - a kazdy el-ment radu ALC-P bol vyvinuty tak, aby tieto ciele

dosiahol.

TECH 4 / Regulator pohybu / Linedrne odmeriavanie
Reguldtor pohybu

Motor
Driver

S cielom dosiahnut maximalny vykon linedrneho motora
je aj riadiaca jednotka motora K-SMC vyvinutd vo vlastnej
rézii a zahfna know-how spoloc¢nosti Sodick v oblasti
riadenia, ktoré sa nazbieralo v priebehu rokov.

NC Unit

Spatnd vazba z iskrista je priamo zaddvana do dosky K-
SMC, ¢o umoznuje okamZité prispbsobenie podmienok
iskrenia.

Gap Detection

Wire
Workpiece

Linearne odmeriavanie

Zavedenim novych pokrocilych absoltutnych linedrnych vah n
sklo sa odstranila potreba referencovania. [

Preto sa zabezpecuje Uplna kontrola polohy v kazdom

okamihu a kratenie ¢asu potrebného na nastavenie.
Sodick Reguldtor pohybu

TECH 5 / Keramické komponenty

Keramicky pracovny stojan zarucuje vysoku tuhost a presnost s dlhou Zivotnostou.
Sodick vyvinul vlastny keramicky stdl pre pracovné stojany a vodiace listy na

vietkych strojoch, zivotnost s vysokou izoldciou a vysokou presnostou. Aj nizke
tepelné skreslenie keramiky pomaha vyssej presnosti obrabania.

jic Granite Castlron

Specific gravity 30 78
POIER SR % 0 003-30 =

Hardness Gpa (HV10) 13-16 59-10 6.2
Bending strength MPa 300- 390 300-500 400
Young's modulus GFa 280 - 370 30-90 10
Thermal conductivity Wimk 13.8-230 1.3 46.0
Hijeat expaniog *10-6/ °C 57-58 8 1

corfficient

Obrobok Ocel (550 x 350 x 20 mm)

I_O—O o Stroj: ALC600P
? 9) Priemer 0.15Ra
180mm 180mm drotu: 0.25mm

Sl g 3D Systém merania
8
f Reference point ‘ X Axis
0 e e — Y .
1 00 AXxis
-2
'i Machining position
-5

Zrieknutie sa zodpovednosti za vzorky: V3etky vysledky rezania uvedené v tomto dokumente boli dosiahnuté za podmienok urcenych spolo¢nostou Sodick a za podmienok merania spolo¢nosti Sodick

3



Novy mechanizmus
otacania drétu

Patentovana technolégia spolocnosti Sodick
otaca drot pocas operacie skim cut, co
umoznuje obrabanie obrobkov zhora nadol,
pricom sa vyuziva "nevyuzity" povrch drotu.
Pri tradicnom riadeni drotenej elektrody sa
berie do Uvahy len napatie a rychlost chodu,
pricom dro6t je obmedzeny

matricou. Mechanizmus otacania iGroove od
spoloc¢nosti Sodick vSak ponuka vacsiu
kontrolu nad dr6tom, co vedie k lepsej kvalite
povrchu a geometrickej presnosti. To tiez
pomaha minimalizovat spotrebu drétu, ¢im sa
stava nakladovo efektivnym a vysokokvalithym
rieSenim pre elektroiskrové obrabanie.

Obrobok
Pocet rezov
Drét

Presnost

Spotrerba drétu

Ocel, 100 mm vyska
3

Mosadz, @ 0.25 mm
+/- 1.5 um

35 % menej pri dokonc.rezoch




Hrubovaci rez Dokoncovaci rez (od 2.rezu)

|

clock-wise rotation counterclock-wise rotation
Na hrubom strihu. sa Pri skim rezoch CNC automaticky definuje smer ot4c¢ania drotu
nepouziva ziadne otacanie (v smere alebo proti smeru hodinovych ruciciek) v zavislosti od
drotu strany posunu,

na zaklade analyzy rezacieho programu.

Vyhody nového mechanizmu otdcania drétu

Pri konvenénom spdsobe obrabania sa drotova elektroda pri Otacanim drétovej elektrody sa obrobok reze s nevyuzitym
chode opotrebuva, ¢im sa na povrchu vytvara "kuzel", najma pri povrchom drotu, ¢im sa zlep3uje geometricka presnost a
rezani hrubého obrobku. kvalita povrchu bez kompenzicie kuZela a bez vyssej rychlosti

Na dosiahnutie rovného povrchu je potrebnd kompenzicia kuzela. posuvu drotu.

V opacnom pripade by bolo dal3im rieSenim zvysenie rychlosti
posuvu drétu, ¢o vSak mbZze spdsobit Casté [damanie drétu a jeho

Efektivna uspora energie s
pokrocilou technologiou
cerpadiel

Do dielektrickej nadrze bol integrovany novo

vyvinuty systém energeticky Usporného cerpadla.

Okrem toho bol do Standardnej vybavy zaradeny

obvod, ktory monitoruje prietok vertikdlneho

preplachovania pocas  obrdbania. Tento

inteligentny  monitorovaci systém pomadha

znizovat energiu pohonu cerpadla potrebnu na —

preplachovanie. Vysledkom je, Ze séria ALC ..é

dosahuje pbésobivé 20 % zniZenie spotreby energie = Flushing Higher'@;.
vrdtane pohotovostného reZzimu v porovnani so il pump efficiency
Standardnymi  modelmi. Tento pokrok v

energetickej efektivnosti zabezpecuje Usporu

nakladov a prinos pre zivotné prostredie bez toho,

aby sa znizil vykon.

Reduced
electricity
consumption




Konstrukcia stroja
FJ AWT

Diamantovy sprievodca

Diamantové kruhové
vedenie s malymi vélami
umoznuje vysoko presné
obrabanie.

* Pouzivajte originalny
spotrebny material.

Navliekanie drétu na zakrivenych povrchoch

FJ-AWT vykondva zdvitovanie drétu bez potreby
podpory vodného luca.

Rezim bezprudového zavitovania zvysuje
spolahlivost zavitovania na Sikmych a zakrivenych
obrobkoch, ¢im sa eliminuje potreba ponorenia do
vody.

Presnost'v tizkom priestore

Zvyseny vykon obrabania dosiahnuty vdaka vedeniu
drétu s Uzkou volou.

0.05 drét AWT
Volitelné automatické navliekanie tenkého drotu

(20,07 a 0,05 mm), s obvodom HTP (vysokonapatovy obvod)
pre pouzitie vy$Sieho napatia

Priemery drotov

0.3mm 0.2mm 0.1mm 0.07mm 0.05mm




Stroj ma mnozstvo Standardnych zabudovanych funkcif vradtane novej funkcie napinacieho servopohonu, automaticke;j
kontroly hladiny kvapaliny a nového automatického navliekaca drétu FJ-AWT. Velkd pozornost sa venuje pristupnosti
stroja na pripravu prace v teréne, pracovnému stojanu Stvorcového tvaru, keramickej zakladni stojanu, 3-strannej

P

obrabacej nadrzi s automatickymi zdvihacimi dvierkami, Stvorrdrovym filtrom a mnohym dalsim funkciam, ktoré pracu;
na zabezpedleni zvysenia produktivity. Navyse, vdaka pouzitiu jedinecnej celokrytej konstrukcie stroja nie je ohrozeny

komfort a bezpecnost v pracovnom prostredi.

Stvorndsobny filter (Dielektricka

“TH COM” - Stroj s teplotnou synchronizaciou
JStep L nddrz) a pracovny stél v tvare O

Vdaka dérazu na pristupnost stroja na pripravu
prace v teréne je séria ALC Standardne
vybavena stvoricou filtrov a pracovnym stolom
v tvare O.

Vysoko presny systém korekcie tepelného
posunu a celkovej regulacie teploty

N, s

Vsetky modely tejto série su vybavené Standardnymi
funkciami, ako je funkcia diagnostiky teploty prostredia
AIM (Al Maintenance) a funkcia korekcie tepelného
posunu TH COM. Tieto pokrocilé funkcie umoziuju
strojom efektivne pracovat v Sirokom rozsahu teplotnych
prostredi, od vysokej presnosti az po drsné podmienky.
Okrem toho séria obsahuje funkciu zaznamenavania a
zobrazovania teploty nad- merov stroja, ¢o poskytuje
cenné informacie pre optimalny vykon a udrzbu.

Okrem toho je stroj s celoplosnou Specifikdciou vybaveny
systémom vyrovnavania teploty, ktory poskytuje
stabilnejsie prostredie na obrabanie.

Specifikacia stroja s plnym krytom
Priklad systému vyrovnavania teploty

ra Room temperature fluctuations
30

Set room temperature: 28 °C

25

20 __tormim J
—>

rq Temp: diff bety + d-bottom-insid
3

Full-cover temperature

N

=l A

AIM environmental temperature diagnosis TH COM temperature logging




Specifikdcia

Stroj ALC400P ALC600P
X Pohon osi 400 mm 600 mm

Y Pohon osi 300 mm 400 mm

Z Pohon osi 250 mm 350 mm

U x V Pohon osf 150 x 150 mm 150 x 150 mm
Max.uhol rezu (Prac.hribka 130mm) +25° (+45° option) +25° (+45° option)
Rozmery prac. nadrze (S x H) 850x 610 mm 1050 x 710 mm
Max. hmotnost obrobku 500 kg 1000 kg
Priemer dr6tu 0.1 ~0.3mm (0.01 mm option) 0.1 ~0.3mm (0.01 mm option)
Napnutie drétu 3~23N 3~23N
Max. rychlost drétu 420 mm/sec 420 mm/sec
Vzdialenost podlaha - stol 995 mm 995 mm

2,190 x 2,590 x 2,230 mm
3,425 x 3,850 mm

2,575 x 2,945 x 2,345 mm
3,860 x 4,245 mm

Rozmery stroja (5 x H x V)
Instala¢né rozmery

Hmotnost stroja 3400 kg 4600 kg
Prikon 3-phases 50/60Hz 13KVA 3-phases 50/60Hz 13KVA
Dielektricka nadrz ALC400P ALC600P
Vonkajsie rozmery (S x H) 775 x 2,250 mm 870 x 2,605 mm
Hmotnost (prazdna) 450 kg 500 kg
Objem 790 lit 1,000 lit
Filtra¢ny systém dielekt.kvapaliny 4 vymen.papierové filtre (vnutorny tlak) 4 vymen. Papierové filtre(vnutorny tlak)
Deionizator I6nomenicova zivica (18-lit. type) Iénomenicova zivica (18-lit. type)
ALC400P ALC600P
2395 (Door open)
2850(Door Open)
1645 (Machine carring size) 2010 (Machine camying size)
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Vzhladom na prebiehajuci vyskum sa $pecifikacie mdzu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia.
Dielektrické chladice v strojoch Sodick obsahujd fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.

Zenit SK, s.r.o.

Ul. Nova 831/78, 972 41 Kos
Vyhradny distribdtor strojov
Sodick

Elektroerozivne.sk
Kontakt: zenit@zenitsk.sk
+421 908 972 742
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