Specifikacia

Technicka Specifikacia
XIYIZ pojazd osi (mm)

Rozmery stola (mm)

Rozmery pracovnej nadrze (mm)
Dielektric.hladina (min ~ max, mm)
Max. hmotnost obrobku (kg)
Max. hmotnost elektrody (kg)

Vzdialenost od podlahy po vrch stola (mm)

Rozmery stroja (S x Hx V, mm,)
(Vrat.napajacieho zdroja a dielekt.nadrze)

RozliSenie krokov (mm)
Hmotnost' stroja (kg)
Controlled axis

Tlak vzduchu (Automat.upinanie skiucov., MPa)

Dielektricka nadrz

V9nkajéie rozmery
(SxHxV, mm)

Hmotnost (prazdna) (kg)

Hlavna-
Sub-

Dielektricka kvapalina
Objem (I)

Filtracia

RozlozZenie

A

i 4600
f}iﬁ’ﬂg‘%‘a‘;‘ef OlIN 3 phase AC 200v
H=1150

Dielectric Tank
Main;

G8OL LST

Air IN(@8)

AG80L LST
850 x 520 x 420
1200 x 700

1800 x 1000 x 550
225 ~ 500

3,000

100

840

2375 x 3560 x 2900

0.0001
9800
4

0.65

AGS8OL LST

2060 x 1270 x 2230
700 x 2350 x1150

600 (hlavna) + 300 (sub)
Olej
1730

4 vymenitelné papierové
filtre (MF-2400)

AG100L

1200 x 650 x 500
1600 x 1000

2100 x 1250 x 650
325 ~ 600

5000

100

940

3820 x 4200 x 3340

0.0001
12500
4

0.65

AG100L

2520 x 900 x 2330
900 x 2650 x 1250

650 (hlavna) + 450 (sub)
Olej
2770

6 vymen.papier filtrov(MF-
2400)

AG200L

2000 x 1200 x 800
2500 x 1550

3000 x 1800 x 1150
520 ~ 950

10000

100

1440

4770 x 5220 x 4605

0.0001
19000
4

0.65

AG200L

3700 x 900 x 2300
910 x 4500 x 1800

950 (hlavna) + 850 (sub)
Olej
7000

6 vymen.papier filtrov(MF-
2400)

Dielektrické chladice v zariadeniach Sodick obsahuju fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.
Vzhladom na prebiehajici vyskum sa specifikacie méZu zmenit bez
predchddzajuceho upozornenia.
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K/ucovdtechnoldgia

Pat kltucovych technoldgir vyvinutych vo vlastnej rézii na dosiahnutie najvyssej
kvality obrabania na svete

q vy

Filozofiou spoloc¢nosti Sodick bola snaha o dosiahnutie najvysSej Urovne presnosti, rychlosti a vSestrannosti obrabania s cielom
poskytovat svojim zdkaznikom vyrobky najvyssej kvality.

Spoloc¢nost Sodick: Pat klucovych technoldgii spolo¢nosti Sodick tvoria napajacie jednotky, vytlacné jednotky, linedrne motory,
reguldtory pohybu a jemné keramické komponenty. Vdaka tomuto vyvoju sa spolo¢nost Sodick dostala na vrchol technoldgii EDM.

NC Napajacia jednotka + Vybijacia jednotka

Séria Sodick Die Sinker EDM je vybavena najnovsou napajacou jednotkou Sodick "LN2 series", ktora je
schopnd vysokorychlostného, vysoko presného a vysoko UcCinného obrdbania. Vynikajlci vykon
napajacieho zdroja série LN2 je riadeny modernym NC systémom navrhnutym vo vlastnej rézii, ktory bezi
na operacnom systéme Windows. PouZivatelské rozhranie vyuziva 15" farebny dotykovy displej, ktory
ulahcuje pouzivanie a obsluhu.

Linearny motor

NajvyraznejSimi vlastnostami vlastnoruc¢ne vyvinutych a vyrdbanych linedrnych motorov
Sodick su vysokd rychlost pohybu osi a rychla odozva, ktoré su vysledkom pohybu bez
opotrebovania a bez potreby staromddnych guléckovych skrutiek. Bezné pohonné systémy
pouzivaju gulockové skrutky na prevod rotacného pohybu motora na linedrny pohyb zdvihu
osi, ¢o vedie k nevyhnutnému zhorSeniu odozvy vysokorychlostnych servomotorov v
dosledku spatného chodu a mechanickej straty pohybu. Linedrne motory vsak priamo
poskytuju pohyb kazdej osi bez toho, aby sa rotacny pohyb motora menil na linedrny pohyb.

; . NC Unit NC Unit
Ovladac pohybu
Sodick 5 Motor
S cielom dosiahnut maximdlny vykon s linedrnym motorom je aj Motion g Driver _—
riadiaca jednotka motora K-SMC vyvinuta vo vlastnej réZii a zahffa _ — jo |:| E
know-how spoloc¢nosti Sodick v oblasti riadenia, ktoré sa nazbieralo 2 I:I § HH
v priebehu rokov. g.j Bl
Spatna vazba z iskrista je priamo zaddvana do dosky K-SMC, co § '
o . . N . ~ . . . . e . '\}lno?ti): Motor
/ . . -
Linearne odmeriavanie l] Electrode el sy
Zavedenim novych pokrocilych absoltdtnych linedrnych vah na sklo sa [N
odstranila potreba referencovania. Tym sa zabezpedila Uplnd Wi lese workpiece (2] Electrode
kontrola polohy v kazdom okamihu a skratil sa ¢as nastavovania.
Pohon linedrneho Konvencna guldckova
motora skrutka

Keramické komponenty

V hlavnych komponentoch, ako je napriklad péata, je séria Sodick Die
Sinker EDM vybavena vlastnym keramickym materidlom, ktory bol
starostlivo preskimany a povazuje sa za najlepsi materidl na pouzitie v
Spickovych EDM strojoch.




Innovativny dizajn stroja

KonStrukcia stroja je navrhnuta so silne rebrovanymi
Castami, ktoré zabezpecuju vynikajucu dlhodobu tuhost
a stabilitu. Povrchy, na ktorych st namontované [

gul6ckové linearne vodiace drahy THK, su rucne

Skrabane

aby sa zabezpecil dokonale rovny povrch a vynikajuca E

geometria stroja.

KedZze pracovna nadrz AG80L LST, AG100L a AG200L je
samostatnou jednotkou obrabacieho stroja, hmotnost
obrobku nema negativny vplyv na presnost a rychlost
pohybov osi. Okrem toho pokrocila konstrukcia stroja
umoznuje flexibilne prispdsobit pracovnu nadrz na
poziadanie podla poZiadaviek aplikacie zakaznika.

Dielektricka chladiaca jednotka

[01°]

L~

Dielektricka chladiaca jednotka sa Standardne dodava so sériou linearnych
elektroiskrovych rezacich strojov Sodick, ktoré su vybavené na efektivne a stabilné

obrabanie.

\lysoko presna rotacna hlava, os C (Opcia)

Rotacna hlava Sodick (os C) "SEC10" ponuka Standardné rozlisenie 1/1 000
indexovanie s priamym pohonom a
nepretrzitou rotaciou (20 ot./min.), ¢im rozsiruje moznosti obrabania.

000. UmoZnuje vysoko presné

Max. otacky vretena § 2 —20 rpm
Max. prud | 80 A
Preplachovanie cez os | Standard

' ATCjednotka (Opcia)

Pri velkoploSnych elektroiskrovych obrdbacich strojoch AG su k dispozicii
rozne velkosti automatického menica nastrojov (ATC). S LN Professional
m&zu operdtori lahko naprogramovat automatickd prevadzku s pouzitim
ATC.

AG80L LST: 16/ 32-polohovy ATC
AG100L / AG200L: 6-polohovy Shuttle ATC, 16/ 32-polohovy ATC.

SEC-10

Rozligenie | 1/1,000,000
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