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Nove funkcie podporuju nakladovo efektivne obrabanie

Odborné znalosti spolo¢nosti Sodick v oblasti inovacii EDM s vyuzitim 3D konStrukénych systémov, najnovsich
technoldgii CAE a pocetnych simulacii umoznili vytvorit vylepsenu zakladnu Strukturu stroja s optimalizovanym
usporiadanim rebier, ktoré zvysuje tuhost priblizne o 70 %. Pouzitim nového radu AD stroja sa minimalizuje
deformacia, ¢o umozniuje optimalny vykon pri vysokych rychlostiach a rychlom zrychleni linedrnych motorov.
Okrem toho originalna konstrukcia nezavislych osi X a Y plus efektivne usporiadanie stroja vedie k dlh§iemu zdvihu,
mensim rozmerom a moznosti velmi presného obrabania
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LN oviadanie s 15” dotykovou obrazovkou

Najmodernejsi  zdroj elektrickej energie "LN3", ktory je schopny
vysokorychlostného, vysoko presného a vysoko ucinného obrdbania. Vynikajuci
vykon zdroja zabezpecuje moderny NC systém zaloZeny na tedrii riadenia. Novy
ergonomicky navrhnuty ovladaci panel LN umoznuje bezstresovd obsluhu
prostrednictvom operac¢ného systému Windows

Mimoriadne velka pracovna nadrz

ESte vacSie rozmery novej pracovnej nadrze umoznuju obsluhe pracovat s
maximalnou velkostou obrobku 975 x 555 x 350 mm (AD35L) a 1200 x 800 x 500
mm (AD55L). Rucne ovlddané dvierka nadrze umoznuju lepsi pristup na
nastavenie.

Jednotka “SGF Plus” Nano Wear Discharge

Napajacia jednotka je vybavena vybojovou jednotkou "SGF". "SGF" minimalizuje
opotrebovanie grafitovej elektrédy a maximalizuje rychlost ciklu hibenia, ¢m
ponuka najvyssiu moznu uroven per- formance, ktord umoznuje obrabanie s
"nulovym" opotrebovanim elktréd. Obvod "SGF" dosahuje hrubovacie cikli az po
dokoncovacie s pouzitim iba jednej grafitovej elektrody. Tym sa eliminuje
poziadavka na viacero elektrdd, a preto sa skracuje ¢as manualneho opracovania.

Komplexné riesenie
obrabania

Sodick ponuka sériu AD ako kompletny balik
pripraveny na efektivne obrabanie; C-osi, Shuttle
ATC, externé USB a dielektricky chladic su
sUcastou Standardnej vybavy.
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Klucova technologia pre

vynikajuci vykon

Viastny vyvoj linearneho motora na osiach XY a Z

Vlastny linearny motor Sodick je zariadenie s priamym pohonom bez vibracii, ktoré ma bezkonkurencné zrychlenie a
presnost polohovania bez spatnej vazby. Vyznacuje sa vysokou dynamickou odozvou, stabilitou pre presné obrabanie a
jeho vykon sa ¢asom nezniZuje a zostava bezudrzbovy. Linedarny motor dosahuje eSte lepsi vykon vdaka riadiacej
jednotke pohybu (K-SMC), ktoru Sodick zdokonalil v priebehu rokov.
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Keramicka pracovna zona

Séria Sodick AD Sink EDM je skonstruovana s pouzitim keramickych
komponentov pre pracovny stol a kritické casti, ktoré su vyrobené vo
vlastnej rézii, aby sa zabezpeclila vysokd presnost obrabania s lepSou
elektrickou izoldciou, odolnostou proti oderu a tuhostou. Keramika je
idedlna na vysoko presné obrabanie vdaka velmi nizkemu koeficientu
tepelnej roztaznosti (menej ako jedna tretina koeficientu tepelnej
roztaznosti liatiny), vysokej tuhosti a odolnosti vodi starnutiu.

LN Professional maximalizuje moznosti linearnych motorov

HEET RELT: o | e e e ,
983 Spolo¢nost LN Professional ponuka Sirokd Skalu pouZitelnych ciklov - vzorov, ktoré
ml EL ST | vyhovuju réznym druhom obrdbania. Pre kazdy obrabaci vzor su k dispozicii optimalne
=l podmienky obrdbania a pohyby osi. Rézne druhy obrdbania mozno vykonavat
- prostrednictvom jednoduchych operacii bez zavislosti od zru¢nosti a skdsenosti obsluhy.
¥ Ak sa napriklad vyberie vzor jadrového capu, automaticky sa zobrazia najvhodnejSie
e BEg pozadované podmienky obrdbania a pohyby osi. LN Professional sa dodava aj s grafickou

obrazovkou na vyhladavanie elektrod.

C-os (SEC-10)

SEC-10 ponuka Standardné
rozliSenie 1/1 000 000. .

Shuttle ATC

The shuttle ATC, ktory je k
dispozicii ako Standardné
prisluSenstvo, umoznuje
vykonavat operdcie bez dozoru

indexovanie s priamym

AD35L: 4 stanice pohonom a nepretrzitym
AD55L: 6 stanice otacanim (20 ot./min.), ¢o
rozSiruje moznosti obrabania.

Os C umoznuje vysoko presné




Specifikdcia

S | Stroj AD35L ADS5S5L
v X-1Y-/Z- pojazd osi 350 x 250 x 270 mm 600 x 400 x 400 mm
| Vnutome rozmery prac. 975 x 555 x 350 mm 1,200 x 800 x 500 mm
- E | nadrze (SxHxV)
© 4 i ) )
= 4 U Ly 170 ~ 300 mm 170 ~ 450 mm
5 E - = prac. nadrzi (Min. to
o d 1 Max.)
g Objem prac. nadrze 180 L 470 L
4 i Rozmery keramického stola (S 600 x 400 mm 750 x 550 mm
_ r = Ei:l X H)
e J Tork . s
(I-g ~ + e Max.hmotnost obrobku 550 kg 1,000 kg
<°,: -  — v A
aximum hmotnost
2100(vachine canyingsee) elektrody 0l 0l
E Vzdialenost od 310 mm 310 mm
S podlahy po vrch
e} E stola
N
§ Rozmery
© -
© I D stroja(ExHxV) 2,025 x 2,040 x 2,350 mm 2,335x2,435x2,635 mm
< .
& == O lotelscucliosmenAehdul 2,800 x 3,140 mm 3,300 x 3,535 mm
I (m]
] Hmotnost stroja 2,920 kg 4,020 kg
- Tlak vzduchu 0.65 MPa 0.65 MPa
Prietok vzduchu 100 NL/min 100 NL/min
Celkovy prikon 3-fazy 50/60Hz, 7 KVA 3-fazy 50/60Hz, 7.5 KVA
1735(Supply Tank carrying size)
Dielektricka AD35L AD55L
nadrz
S 1| Vonkrozmery (> x 800x1,735x1455mm 1,050 2,105 1,490 mm
© Hx V)
g
% HMOTNOST (prazdna) 400 kg 450 kg
< 13
© 44
< ] Objem dielektr.n&drze 400 L 800 L
& ' o
Metdda filtracie (T . . T : a
= E dielektkvapaliny 2 vymenitelné papierové 2 vymenitelné papierové
== ’ filtre filtre
. 4 Standardné funkcie
L [0 (Supply Tank carnying fie)
m 0 : 10 rokov zaruka na presnost polohovania 15" TFT dotykovy displej
(] I LN Professional Dielektricka chladiaca jednotka
N Chladiaca jednotka linedrneho motora Automaticky regulator napétia
...
r - Linearne stupnice (X, Y, Z osi) Papierovy filter (2)
5 |E| Dialkovy ovlada¢ Hasiaci pristroj
=~
o USB port Mys
Q ' = % =
_g \L =l Shuttle ATC LAN pripojenie
. = 3 : . L
= .I - C-os (SEC-10) Suprava nastrojov
8 SGF Plus obvod Pracovné svetlo
Chladice s dielektrikom v zariadeniach Sodick obsahuju fluérovany sklenikovy plyn R410A alebo R407C.
*Vzhladom na prebiehajuci vyskum sa Specifikdcie mézu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia.

Zenit SK, s.r.o., Nova ul. 831/78 972 41 Kos
www.elektroerozivne.sk
Vyhradny distributor strojov

Kontakt: stroje@zenitsk.sk, mob:+421 908 972 742
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