YW TAKUMI

When Precision Matters

Kompaktny dizajn,
megavykon

V- a VC-séria
CNC obrabacich centier






Tradicneé japonske
remeslo sa
stretava s
inteligentnym
vykonom stroja.

Déraz pre detail a preciznost

Zmysel pre detail a hlboké pochopenie potrieb zikaznika vytvdira
jedinecné riesenia, ktoré spajaju hodnoty dvoch kontinentov.

Takumi je stelesnenim spolahlivych sluzieb a kvalitného remeselného
spracovania na zikazku, ktorym je samozrejme Japonsko dlhodobo znime.
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> ilozofia
minimalneho odpadu

nas charakterizuje uz
%/ viac ako 30 rokov.

~

Kazdy den sa snazime, aby bolo obrabanie este dostupnejsie -

/preﬁﬁe vas uspech je nasou hnacou silou.



TAKUMI predstavuje bezkonkurencnu uroven

kvality a manualne kontrolovanej presnosti.

Navrhnuté pre vynimocénu torznu
tuhost’ a tepelnu stabilitu.

Typické pre TAKUMI: Vd'aka robustnej konstrukcii, ru¢ne kontrolovanej vyrobe a vynikajlcej tepelnej stabilite si nase stroje zachovavaju
maximalnu presnost aj pri teplotnych vykyvoch.

Vd'aka tymto vlastnostiam dosahuje TAKUMI bezkonkurenénd presnost :

»Masivna Struktira liateho meehanitu zaruéuje vynimo¢nu torznd tuhost

" Podporné prvky maja pevnd konstrukciu pre ucinnd absorpciu procesnych vibracii a kmitov

" Konstrukcia obsahuje vystuzenie pohyblivych komponentov, ¢im sa dosiahne znizenie hmotnosti spolu s maximalnou vlastnou tuhost ou
" Predpaté gulové skrutky s volitelnym chladenim jadra pre vynimocnu tepelnt stabilitu

" Chladenie plasa pracovného vretena na zlep3enie presnosti rozmerov a zivotnosti

" Senzorové systémy na tepelnd kompenzaciu rozt aznosti vretena

" Priame linedrne stupnice pre optimalnu opakovatelnost a presnost polohovania



Japonsky nazov "TAKUMI" znamena remeselné spracovanie a tradiciu kvality.

Tieto povodné hodnoty nam od prvého dia slizia ako usmernenie pri  konstrukcii nasich CNC obrabacich centier

pre prevadzkovatelov v Sirokej Skale priemyselnych odvetvi. Poskytovanie prvotriednej kvality strojov nasim zakaznikom
je sucast ou DNA spolo¢nosti TAKUMI. Preto sa pri vyrobe nasich strojov spoliehame na komponenty od $pickovych
znackovych vyrobcov a Specializovanych dodavatelov, s ktorymi dlhodobo spolupracujeme. Kazdy stroj TAKUMI sa
vyraba v sulade s normou riadenia kvality ISO 9001:2015 - overitelna Spickova kvalita.
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V-SER

Stroje vyrobené s remeselnou zruénost’ou.
Pre obrobky so sSirokou skalou poziadaviek.

Viacstranneé obrabacie centra s —
prie€nym stolom. _—

Vertikalne 3-o0sé obrabacie centra radu V su vertikdlne vysokovykonné stroje,

ktoré s maximalnou presnost ou zvladnu aj tie najnarocnejsSie ulohy: napriklad

hrubovanie plnych ocelovych tvarov. Vd'aka robustnému dizajnu a pevnej konStrukcii su

nase stroje radu V idealnou volbou na vysoko vykonné obrdbanie dielcov v oblasti strojarstva

a vyroby foriem a zapustiek - vyvinuté vizionarmi a skonstruované pre vsSestrannu vyrobu poziadavky.




Vyhody na prvy pohl'ad:

" Dokonala rovnovaha medzi vysoko vykonnym obrabanim a maximalnou stabilitou
" Vysoko tuha konstrukcia stroja s odlievanymi komponentmi, ktoré su robustné a
presne opracované

" L6zko stroja z monolitického odliatku so symetrickym krabicovym dizajnom

" Rucne Skrabané kontaktné plochy a ploché vedenia na zvySenie presnosti

" Predpité guldckové skrutky na minimalizaciu tepelnej rozt aznosti

" Chladenie vretena na optimalny odvod tepla

" Synchronizované priame pohony pre viacSiu presnost a nizsie konstruk¢né napatie
" Integrovany systém preplachovania a vypast ania odpadovej triesky

" Volitelna vybava: AbsolUtne priame meracie systémy na rychle uvedenie stroja do
prevadzky

" Jednoduché a ergonomické nakladanie a vykladanie cez Siroko otvaratelné dvere
stroja

" Otocny ovladaci panel pre optimalizaciu plochy a vacsi komfort obsluhy

" Pouzivatel'sky privetivy riadiaci systém Heidenhain TNC 620

" Rychla odozva v servise a vysokd dostupnost nahradnych dielov
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Kompaktny
vysoko-
vykonny stroj

V12/V15/V18

Priestorovo Usporny vykon stroja na obrabanie stredne velkych
komponentov a na hrubé obrabanie a pripravné prace, napr. pri vyrobe foriem a
zapustiek. S maximalnou tuhost ou vd'aka linedrnym pohybom na plochych vedeniach.

" Vreteno s remenovym pohonom alebo vreteno s prevodovkou do 12 000 otacok za minutu
" Predpaté gulockové skrutky pre vSetky osi na zabranenie tepelnej deformacii
" Chladic vretena

" Pouzivatelsky privetivy, ergonomicky pristup na nakladanie

" Volitel'na vybava: Kratiaci moment vretena s prevodovkou do 640 Nm

Opis V12 V15 V18
Pojazd

X-0s (mm) 1,200 1,524 1,800
Y-o0s (mm) 660 762 850
Z-o0s (mm) 610 720 750

Kapacita stroja

Rozmery pracovného stola D x § (mm) 1,250 x 650 1,600 x 760 1,900 x 850
Zat azenie stola (rovnomerné) (kg) 1,200 1,500 2,000

Produkty sa mdzu lisit od katalégovych ilustracii







Robustny
stroj -
stabilita

V20/V22

Idealny model radu V na obrabanie velkych komponentov a na hrubé obrabanie a
pripravné prace, napr. pri vyrobe foriem a zapustiek. Pre maximalnu tuhost’ st
linearne pohyby na plochych vedeniach.

" Predpaté gulockové skrutky pre vSetky osi na zabranenie tepelnej deformacii
" Chladic vretena
" Pouzivatelsky privetivy, ergonomicky pristup na nakladanie

Opis V20 v22
Pojazd

X-0s (mm) 2,000 2,200
Y-0s (mm) 1,066 1,066
Z-o0s (mm) 750 750

Kapacita stroja

Rozmery pracovného stola D x § (mm) 2,200 x 1,025 2,200 x 1,025

ZataZenie stola (rovhomerné) (k) 2,000 3,000

Produkty sa mézu li3it od katalégovych ilustracii.







VC-S

tradicia rucne kontrolovaného remeselného
spracovania. Pre maximalne presné
obrabanie.

Obrabacie centra s prieénym
stolom s citom pre detail.

3-0sé obrabacie centra radu VC st idealne na vyrobu presnych obrobkov v zmluvnej vyrobe a v aplikaciach

pre vyrobu foriem a zapustiek. Vdaka stabilnej a tuhej konstrukcii prie¢neho stola ponika séria VC aj maximalnu
tepelnd stabilitu - a to pri minimalnych rozmeroch. Dokonalé vysledky frézovania zabezpecuju vysoko presné
linedrne vedenia a harmonicka interakcia medzi strojom a pouzivate- priatelskym riadiacim systémom
Heidenhain TNC 640.




Vyhody na prvy pohl'ad

" Vysoko stabilna a vysoko tuha konstrukcia krizového stola
pre maximalnu tepelnu stabilitu

" Predpaté gulockové skrutky pre vSetky osi na zabranenie
tepelnej deformacii

" Chladenie vretena na optimalny odvod tepla

" Integrovany systém preplachovania triesok a dopravnik
triesok na minimalizaciu tepelného prikonu

" Rucne Skrabané kontaktné plochy na zvysenie

presnosti

" Jednoduché a ergonomické nakladanie a vykladanie cez

Siroko otvaratelné dvere stroja

" Vysoko presné linearne vedenia pre vsetky osi pre vyssSiu

presnost a efektivnost

" Presné vysokovykonné vretend s rychlost ou 15 000 otacok

za minutu pre akykolvek rozsah poziadaviek

" Pouzivatelsky privetivy riadiaci systém Heidenhain TNC 640
" Rychla odozva v servise a vysoka dostupnost nahradnych

dielov



Stroj, ktory
setri miesto

VC Series

vVC0852/VC 1052

Kompaktné a cenovo dostupné modely radu VC s cenovo vyhodné

na presni vyrobu mensich suciastok, napr. pri vyrobe foriem a zapustiek.

Vd'aka ich malym rozmerom su idealne pre r6znorodé vyrobné potreby strojarskych
prevadzok a su vhodné na programovanie v strojarskych dielhach.

VCilo52

" Priamy pohon vretena do 15 000 otacok za mindtu
" Chladic¢ vretena
" Pouzivatel'sky privetivy, ergonomicky pristup na nakladanie

Opis VC 0852 VC1052
Pojazd

X-o0s (mm) 860 1,060

Y-os (mm) 520 520

Z-os (mm) 610 610

Kapacita stroja
Rozmery pracovného stola D x § (mm) 1,000 x 520 1,160 x 520

Zat azenie stola (rovhomerné) (kg) 500 650

Produkty sa mézu lisit od katalégovych ilustracii.
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Stabilneé
stroje

vC1000/vC1200/vC1500

Tieto stroje maju bezkonkurencny pomer cena/vykon a umoznujl obzvlast presnu vyrobu

malych az stredne velkych komponentov, napr. pri vyrobe foriem a zapustiek. Vd'aka malym
rozmerom a univerzalnym moznostiam pouzitia su tieto stroje optimalnym rieSenim pre strojarsku
vyrobu a programovanie strojov.

" Priamy pohon vretena do 15 000 otacok za minGtu
" Chladic vretena
" Pouzivatelsky privetivy, ergonomicky pristup na nakladanie

Opis VvVC1000 VC1200 VC1500
Pojazd

X-0s (mm) 1,067 1,270 1,524

Y-o0s (mm) 610 660 762

Z-o0s (mm) 610 610 610

Kapacita stroja
Rozmery pracovného stola D x $ (mm) 1,270 x 610 1,500 x 660 1,680 x 762
Zatazenie stola (rovnomerné) (kg) 1,000 1,360 1,360

Produkty sa mézu lisit od katalégovych ilustracii

W TAKUMI |

vVCI1000

VC Series
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Prehlad strojov a Specdifikacii

Opis v12 V15 v18 V20 v22
Pojazd

X-0s (mm) 1,200 1,524 1,800 2,000 2,200
Y-os (mm) 660 762 850 1,066 1,066
Z-o0s (mm) 610 720 750 750 750
Kapacita stroja

Vzdialenost ¢ela vretena od stola (mm) 150 - 760 150 - 870 200 - 950 200 - 950 200 - 950
Rozmery pracovného stola D x § (mm) 1,250 x 650 1,600 x 760 1,900 x 850 2,200 x 1,025 2,200 x 1,025
Zat azenie stola (rovnomerné) (kg) 1,200 1,500 2,000 2,000 3,000
Posuv

X-/Y-/Z-Rychloposuv (m / min) 24/24/20 18/18/16 16/16/14 14/14/12 14/14/12
X-/Y-/Z-Rezny posuv (m / min) 8 5 5 5 5
Vymennik nistrojov

Typ vymennika nastrojov Arm Arm Arm Arm Arm
Kapacita zasobnika 24 24 24 24 24

Max. priemer nastroja (mm) 75 105 105 105 105
Priemer s prazdnymi otvormi (mm) 150 200 200 210 210
Max. dizka nastroja (mm) 300 300 300 300 300
Max. hmotnost nastroja (kg) 7 15 15 15 15
Ostatné Udaje

Privodny tlak vzduchu (bar) 6 6 6 6 6
Spotreba elektrickej energie (kVA / A) 35 35 45 50 50
Hmotnost stroja (kg) 8,100 13,000 16,000 22,000 24,500

Zastavbové rotmery (mm) 5,420 x 3,900 x 3,139 7,000 x 5,600 x 3,256

7,500 x 5,600 x 3,230

9,200 x 5,800 x 3,510

9,200 x 5,800 x 3,510

MoZnosti vretena v12 V15 V18 V20 v22
Max. rychlost (rpm) 12,000 6,000 8,000 6,000 8,000 6,000 6,000 6,000
S1/56 vykon vretena (kW) 10/14 10/14 15/25 15/25 15/25 15/25 24/38 24/38
S1/S6 kratiaci moment (Nm) 63.7 /89 360 /503 95.5/159 384 /640 95.5/159 384 /640 611/967.7 611/967.7
Rozhranie SK 40QBigPlus SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50
Standard / Opcia S o S o S o S S

MoZnost konfigurdcie

Standard

» Heidenhain riadiaci systém: V-Series: TNC 620, VC-Series: TNC 640
» V12: 12,000 otacok za minutu, SK 4089, vreteno pohanané remeriom | V15, V18: 8,000
otacok za mintu,
SK 50, vreteno pohanané remenom | V20, V22: 6,000 ot/min., SK 50,
ozubené vreteno VC-Séria: 15,000 ot/min., SK 40%9?“s| priamy pohon
vretena
» V20 -V22: systém chladenia guléckovych skrutiek (len os X-/Y-)
» preplachovanie triesky
» chladi¢ vretena

» Kompletné uzavretie pracovného priestoru

» Odlucovac oleja

»

»

»

»

»

VC-Séria: Programovatelny externy chladiaci vzduch

Pistol' na oplachovanie

Dopravnik a vozik na triesky

El.ru¢né koleso
Ethernetové rozhranie



VvVC0852 VvVC1052 vC1000 vC1200 VC1500
860 1,060 1,067 1,270 1,524

520 520 610 660 762

610 610 610 610 610

15 -725 115 - 752 141 - 751 150 - 760 120 - 730
1,000 x 520 1,160 x 520 1,270 x 610 1,500 x 660 1,680 x 762
500 650 1,000 1,360 1,360
36/36/24 36/36/24 36/36/24 36/36/24 36/36/24
12 12 12 12 12

Arm Arm Arm Arm Arm

30 30 40 30 30

75 75 75 80 80

150 150 150 125 125

300 300 300 300 300

7 7 7 7 7

6 6 6 6 6

30 30 30 35 35

5,500 5,800 6,750 9,000 9,000

4,630 x 3,750 x 3,100

4,630 x 3,750 x 3,100

4,900 x 3,365 x 2,932

5,280 x 3,550 x 3,100

VC0852-VC1500

15,000

10/14
63.7/89.4
SK 408igPlus

S

Opcia

» V12 -V18:6,000 ot/min, SK 50, ozubené vreteno

» Vnatorny privod chladiacej kvapaliny cez vreteno (30 bar

ICF)

» V12 -V18: Chladiaci systém gul6¢kovych skrutiek (len X-

/Y-)

» Otocny stol (4th / 5th os)

» Systém dotykovych sond na meranie obrobkov

» Sonda pre nastroje a diely

» Programovatelny chladiaci vzduch cez vreteno

»

»

»

»

»

»

»

V-Séria: Programovatelny externy chladiaci vzduch

Programovatelné mazanie olejovou hmlou

Odlucovac olejovej hmly
Skrabkovy dopravnik
Vyrobny balik

Obtokovy filtracny systém
Rotoclear
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Vykon sa stretava s
presnym
programovanim

Najnovsia verzia riadiaceho systému
Hendenhain TNC pre dokonale presnu vyrobu

®

HEIDENHAIN

TNG: \nc_prog\AMB\PGH1_Progranmierplatz.H

1 BLK FORM 0.1 2 X-2.5 Y-2.5 2+0
2 BLK FORM 0.2 X150 Y+150 Z+150
s

- - unfraesen
5 CALL PGM TNC: \nc_prog\AMB\safe.h
B ool cAlipoe ey

b ot e e

tacvoL ber 7o L LS
11 CYCL DEF 7.1 X+
e e
13 CYCL DEF 7.3 240

14 CALL LBL "SAFE™
15 PLANE EULER EULPR+0 EULNUSO EULROTO
TURN FIAX SEQ-
16 CYCL DEF 233 PLANFRAESEN
{BEARBEITUNGS -UNFANG
+ FRAESSTRATEGIE

+ FRAESRICHTUNG
i1, SEITEN-LAENGE

JAUFMASS TIEFE

ROMTEIL- || WERKSTOOK- wsm(srn wenx ENDPUNKT.

=
[Pl T
[ e e e [0 o X

®
®

Najnovsia verzia riadiaceho systému Heidenhain TNC je
urcena na vsestranné,

Dynamické obrabanie zlozitych povrchov volnych tvarov

s velkymi subormi udajov - ¢i uz v spojeni s 5-osym obrabacim
centrom vykyvnym stolom alebo velkym strojom s

vidlicovou otocnou hlavou. Vd'aka zrozumitelnému, pouzivatelsk

(f‘)\ ]y BEOD
EEE CEHDED

privetivému rozhraniu a intuitivne programovatelnym
cyklom nie je prekvapenim,
Ze tento riadiaci systém je priemyselnym Standardom.

p) mEE G E=EEEE
- DEE @ @

Jedinecna kombinacia jednoduchého ovladania, moderného rozhrania,

a robustnej konstrukcie zabezpecuje najvyssiu rychlost’ obrabania spolu
s maximalnou presnostou.




Dokonalost’ do posledného detailu

Riadiace systémy Heidenhain TNC 620 a TNC 640 maju rozsiahly balik
Standardného vybavenia a mnozstvo volitelnych funkcii, takze ich
mozno dokonale prispdsobit’ vasim vyrobnym poziadavkam.

Standard

" Dialégové programovanie

" Programovanie 1SO NC

" Programovanie volnych kontdr FK

" RozsSirené cykly frézovania a vitania
" Cykly systému dotykovej sondy

" Programovanie DNC Heidenhain v paralelnom rezime

" Integrovany systém pomoci

" Simulacna grafika

" Skenovanie blokov az do 1 024 blokov
" Cas spracovania bloku 0,5 ms

" > 21 GB kapacita na ukladanie Udajov
">2 GB RAM

" 15,1-palcovy LCD displej

" Najmensi vstupny prirastok 0,01 pm alebo 0,0001°

" 2x gigabitovy ethernetovy adaptér

" 4x porty USB

" Rozhrania RS-232-C a RS-422

" RozsSirené datové rozhranie pre vzdialeny pristup
Opcia

" Konvertor DXF

" Import CAD

" Adaptivne riadenie posuvu (AFC)

" Dynamické monitorovanie kolizii (DCM)
"4.ab5. 0s

" Heidenhain DNC

" Spravca vzdialenej pracovnej plochy

" RozSirena sprava nastrojov

" Dynamicka presnost’

" Dynamicka ucinnost’

Vsetky obrabacie centra TAKUMI radu VC si vybavené
najnovsou verziou riadiaceho systému Heidenhain TNC 640,
zatial ¢o stroje radu V su vybavené systémom TNC 620.

RAznorodé funkcie pre vietky potreby

" VsSestranné riadenie drahy s piatimi riadenymi osami a regulovanym vretenom
" Programovanie podporované

grafikou a optimalizované na pouzitie v dielni

" Viacero cyklov odrazajtcich redlne podmienky

" Pouzivatelsky privetivy koncept ovladania

Dokonala koordinacia medzi nasimi obrabacimi centrami,

pohonmi Heidenhain a riadiacim systémom Heidenhain

zarucuje dokonall stc¢innost medzi pouzivatelom a strojom.

Nasi Specialisti sa navyse neustale vzdelavaju v oblasti riadiaceho

systému, aby boli pripraveni pomoct vam s akoukolvek otazkou

tykajucou sa programovania vasho stroja TAKUMI alebo

navigdcii v jeho riadiacom systéme.

Takto zabezpecime, aby ste z naSich strojov ziskali maximalny

vykon a mohli sa spolahnit, Ze vam TAKUMI prinesie dlhodoby tGspech v CNC
obrdbani.



Servis, ako ho
potrebujete

Dokonale presna podpora pre Vase potreby:

Blizko k nasim zakaznikom z hladiska nasho timu, vag dlhodoby Gspech so spolo¢nost ou
techniky a geografickej polohy - alebo len na jedno TAKUMI je nadou motivaciou. Preto st vase
kliknutie pre vzdialen( podporu: potreby v centre pozornosti pri kazdej

To je TAKUMI. Nasim pristubom je zabezpeit, aby ste z konzultacii alebo servisnom zdsahu, o je
nasich obrabacich centier ziskali kazdy kasok hnacou silou pri vyvoji rychlych, flexibilnych a
produktivity a kvality, ktor(i pozadujete. Z tohto udrZatelnych rieSeni pre vaSe Specifické
dévodu sa nasi odborni CNC 3pecialisti zi&astAuju na poziadavky. Koniec koncov, spolahlivost a
nepretrzitom $koleni, ktoré zahffia Skolenia, ktoré v hmatatelna kvalita sd silnymi piliermi nase;
pravidelnych intervaloch vedie na3 partner v oblasti firemnej filozofie.

riadiacich systémov Heidenhain.




» Kontakty:

Nase regiondlne kontaktné osoby st Vam k dispozicii, aby Vam poskytli poradenstvo a
pomoc - od vlastnej konfiguracie az po dlhodobu podporuVasho strojového parku
Takumi.

Telefén +421 908 972 742 Email stroje@zenitsk.sk

Pon -Pia  7:30 a.m. - 4:00 p.m.

Sklad nahradnych dielov :

Aby ste udrzali hladky priebeh kaZzdodennej prevadzky a predisli dlhym vypadkom,
zarucujeme stalu dostupnost a moznost dodania do druhého dfia . Takmer 40000
nahradnych dielov pre nase stroje- od vysokovykonného vretena az po vymennik

nastrojov.
Telefén +49 89 9050 94 - 55 Email ersatzteile@takumicnc.de
Pon - Stv 8:00 a.m. - 5:00 p.m. Pia 8:00a.m. -4:00 p.m.

Poradenstvo a servis aplikacii:
Nasi skuseni aplikacni inzinieri a servisni technici posyktuju podporu na mieste
a aj na dialku.

Servis a

aplikacna

podpora

Telefén +421 907 916 476 Email stroje@zenitsk.sk
Pon-Stv  7:30 - 16:00 Pia 7:30-16:00

TAKUMI oddelenie pouzitych strojov:
Vzdy pre Vas mame skutoc¢ne vyhodné ponuky predvadzacich a pouzitych strojov - vratane
zaruky vyrobcu.

Sl
e

Cielavedome, dobre informovaneé a dbajuce na
kvalitu - to su sluzby Takumi
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TAKUMI
Ked’' na presnosti zalezi



W TAKUMI

When Precision Matters

TAKUMI je znacka spolocnosti
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH
Vyhradny distributor CR - SR

ZENIT SK, s.r.o. - divizia stroje

Phone +421 908 972 742

Mail : stroje@zenitsk.sk
WEB: www.elektroerozivne.sk

Version: 06.2023
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