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FANUC

ROBODRILL

a-DiB Plus séria | a-DiBabv Plus séria
Vysoko-vykonné vertikalne obrabacie centrum
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Automatizovaneé obrabanie
pre vSestranné frézovanie,
vrtanie, zavitovanie

WWW.FANUC.EU



Zdvihne az 2,3 tony - vyberte si z viac ako
stovky robotov s nosnostou od 0,5 kg do
T_ﬁnqiﬁ 2,3 tony.

EDM dratorezacka FANUC
ROBOCUT pre vyrobu foriem,
obrabanie a rezanie dielov.

Zvaracie bunky s viacerymi robotmi -
jednoduché automatizovatelné zvaranie
vdaka bezproblémovej konektivite a jedinému
uzivatelsky privetivému CNC rozhraniu.

CO, laserové rieSenie pre efektivne
automatické rezanie laserom.

&

Vizualne vychystavanie - dava 2 Bez potreby bezpeénostnych plotov -
robotom moznost identifikovat a kolaborativne roboty FANUC umoznujd
vyberat volné diely a dokonca aj ~ rychlu |ntegra'gu do [udskych _

vrecka z kosa. %) - pracovnych priestorov pre este vyssiu
o j# efektivitu vyroby a lepSiu ochranu
o ) o
- zdravia a bezpecnosti.
e
Vymena nastrojov iba za 0,7 sekundy - FANUC : 4 . o fy ma —_—

ROBODRILL je vertikalne obrabacie centrum
navrhnuté pre maximalnu efektivitu.

Riesenie pre vysokorychlostné
presné aplikacie, ako je montaz,
vychystavanie, kontrola a balenie -

[
' FANUC roboty série SCARA.

o=
Vysoko presné elektrické vstrekovanie e~
s FANUC ROBOSHOTOM.

Mimoriadne rychle vychystavanie,
montaz a triedenie - séria Delta
robotov FANUC sa idedlne hodi
pre vysokorychlostné manipulacné
procesy vyzadujuce velku mieru
vSestrannosti.

S tromi hlavnymi skupinami produktov je FANUC jedinou spolo¢nostou vo
svojom sektore, ktora vyvyja a vyraba vsetky svoje hlavné komponenty interne.
Kazdy detail, hardware a software, prechadza prisnymi kontrolami kvality

ako sucast optimalizovaného retazca. Menej dielov a Stihla technolégia robi
rieSenia FANUC spolahlivymi, predvidatelnymi a (ahko opravitelnymi.

Su vyrobené tak, aby fungovali a poskytovali vam najvyssiu dobu
prevadzkovosti na trhu.

VSetky FANUC produkty - priemyselné roboty, CNC systémy a CNC stroje

- zdielaju spolocCnu servo a riadiacu platformu, poskytuju bezproblémovu
konektivitu a velmi zjednoduSené scenare plné automatizacie. Pretoze vsetky
produkty zdielaju spolocné diely, je sprava nadhradnych dielov spolocnosti FANUC
pomerne efektivna. Globalne standardy naviac velmi zjednodusuju medzinarodnu
spolupracu s FANUCom.




ROBODRILL - velkost je
porazena vsestrannostou.
Hruba sila je porazena

inteligenciou.

Obrabacie centrum ROBODRILL novej generacie zarucuje bezkonkurenc¢nu kvalitu

a presnot pri skvelych vykonoch za hodinu. Vymena nastroja trva 0,7 sekundy, to je

neporazitelny vykon, a nastrojova hlava dokaze manipulovat s nastrojmi o hmotnosti .
4 kg. Vdaka tomu je model Advanced ako najrychlejsim, tak aj najsilnejsim .

vertikalnym obrabacim centrom v tejto kategdrii strojov. Vdaka suverénne

najkratdim cyklom u vacsiny operacii obrabania, st vetky stroje ROBODRILL esbaet . r.-
skutocne vysokorychlostné vSestranné stroje, ktoré poskytuju neuveritelny vykon e =l P e J N
a bezkonkurencnu efektivitu. &
4 &
Prelomové pokroky nového ROBODRILLu a-DiB Plus { .
e ultra-rychly systém vymeny nastrojov 4 a
e mimoriadne stabilné obrabanie a presnost ] 7’ 4

¢ jednoducha automatizacia
e optimalne riadenie zrychlenia a spomalenia
pre zvysenie Gcinnosti
e vylepsena ergondmia
e zvySena inteligencia
¢ investicia do buducnosti
* najnovsie CNC a servo technoldgie pre Usporu energie
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rokov
5 0 ROBODRILL
Technolodgie

navrhnutej a vyrobenej v Japonsku




Efektivny vSestranny stroj pre
siroku skalu priemyselnych odvetvi

Pokial ide o nové produkty alebo zmenu poctu produktov, prirodzena vSestrannost ROBODRILL sa
stava hmatatelnym aktivom. Namiesto spoliehania sa na jeden Specialny stroj, umoZnuje rozloZenie
vasho obrabania na niekolko strojov ROBODRILL vyssiu flexibilitu v celej sérii aplikacii a priemyselnych
odvetvi - Co vam usetri peniaze v procese.

FANUC ROBODRILL je navrhnuty tak, aby sa prisposobil vSetkym vasim potrebam, ma flexibilitu, ktora
pokryva 3, 4, alebo dokonca 5 simultannych osi, a predstavuje tak vynikajdci doplnok vasich vyrobnych

.....

systémy, ktoré absorbuji dodatocny dopyt.

Pre elektrotechnicky a hodinarsky priemysel

Aplikacie v elektrotechnickom a hodinarskom priemysle ¢asto vyzadujd malé otvory vyvrtané
v presnych sucastiach, ako su kryty diskov a dosticiek hodiniek. K tomu je ROBODRILL
dodavany s jemne vyvazenym vretenom pre zaistenie velmi vysokého stupna opakovatelnej
presnosti. Pre maximalnu presnost aplikdcii tohto druhu obsahuje ROBODRILL tieZ jednotku
na &istenie nastrojov. Cistenie nastrojov aj vretena behom vymeny nastrojov vyrazne lepsuje
opakovatelnost.

Pre lekarsky priemysel

Napriek svojej zloZitosti, Casto zdravotnicke zariadenia a implantaty vyZzaduju povrchovd
Upravu zodpovedajicu mimoriadne naro¢nycm Standardom. Stroje ROBODRILL sa dodavaju s
celou radou réznych funkcii, ktoré maju dramaticky skracovat doby cyklov a dosiahnutie tak
dokonalych povrchov zjednodusSovat. Patria medzi ne funkcie pre pat osé obrabanie, napr.
High Speed Smooth (funkcia, ktord efektivne zlepSuje kvalitu povrchul, dalej TCP (riadenie
stredu smeru nastroja) a TWP (naklonena pracovna rovina s prepo¢tom nulového bodul.

Pre odvetvie e-mobility

Hlinik je nevyhnutny pre e-mobilitu, v neposlednom rade vdaka svojim vlastnostiam.
ROBODRILL sa ukazuje ako idedlny pre pouzitie s hlinikovymi dielmi, vzhladom k
opakovatelnej presnosti, a vretenu s vysokymi otackami. Okrem toho ponuka ROBODRILL tiez
flexibilnu koncepciu obrabania, ktord Vam umozni rychle reagovat v pripade meniacich sa
poziadaviek zakaznikov alebo designu.

Pre automobilovy priemysel

Sériova vyroba dielov pre automobilovy priemysel vyZaduje vSestranné obrabacie centrum,
ktoré spojuje rychlost s presnostou opakovatelnosti. Taky stroj musi nepretrzite vyrabat
bezchybné diely s minimalnymi odstavkami, rychle zrychlovat a dosahovat kratke casy na
cyklus. V zaujme maximalizacie dostupnosti a zniZzenia nakladov sa taky stroj musi
jednoducho udrziavat a ovladat. Vdaka integrovanému monitorovaniu by mal byt plne
predvidatelny a zaistovat, aby bola vzdy a v€as venovand pozornost potrebny
preventivnej udrzby. Vzhladom k rychlym zmenam vyrabania suci
nastavenie a programovanie stroja bolo ry
a nielen to - dokaze, a

Pre nastrojarsky priemysel

Pri vyrobe nastrojov je potrebna vysoka stabilita pri obrabani, a to po dlhsiu dobu. Taktiez to
plati, pokial ide o presnost a kvalitu povrchu. Stroj FANUC ROBODRILL pontka dokonald
kombinaciu vysokorychlostného presného obrabania a presnej opakovatelnosti polohovania.
Vdaka tomu ide o idealne rieSenie pre pouzitie pri vyrobe foriem a nastrojov, kedy je potrebné
pracovat s velkymi objemami. Presnost dalej zvysSuju inteligentné funkcie ako nano
vyhladzovanie, vysokorychlostné plynulé TCP alebo servo kompenzacie.




Viacucelove riesenie pre potreby
vasej efektivity

Séria ROBODRILL a-DiB Plus pozostavajlca zo Siestich kompletne prepracovanych modelov v
rozmeroch S, M a L, je navrhnuta tak, aby splnila vase potreby. Je k dispozicii v Standardnych alebo
Advanced verziach. Tieto vysokorychlostné vSestranné stroje, ktoré su vybavené riadenim pomocou
pevného servopohonu a vysoko-dynamickym vretenom BBT30, st vhodné pre vSetky sposoby vyuzitia
vertikalneho obrabania, od malych vyrobnych sérii vyzadujicich rychlu zmenu pre bezchybnu sériovu
vyrobu. Vdaka svojej vSestrannosti a lahkej adaptabilite ide o najpredavanejsie stroje vo svojej triede.

a-D28LiB5apv Plus Y500

a-D21SiB5 Plus a-D21MiB5 Plus a-D21LiB5 Plus
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Vysoko vykonné rezanie Minimalizacia prestojov Jednoduchost pouzitia

Maximalizujte produktivitu so sériou ROBODRILL Obrabacie centrum, na ktoré sa mozete Pouzivanie ROBODRILL série a-DiB Plus je hracka.
a-DiB Plus vdaka jej trvalej vysokej rychlosti, spolahnut - séria ROBODRILL a-DiB Plus kombinuje Viynikajuce uzivatelské rozhranie umoznuje rychle
presnosti a vykonu. Stabilné obrabanie naviac vysokU spolahlivost s vysokou udrzatelnostou a a lahkeé vyuzitie Sirokej Skaly ROBODRILL funkcii
umoznuje optimalizovanu vytaznost obrobku, zatial ¢o aplikaciami preventivnej idrzby. Pre minimalne a ovladania perifernych zariadeni je bezstresovou
vSestrannost ROBODRILL umoznuje vyuZitie pre Siroku problémy. A maximalnu Zivotnost zalezitostou vdaka vynimocnej Urovni rozsitovatelnosti
Skalu aplikaci. série. Priklad: funkcie podpory automatizacie

mimoriadne ulahcuje integraciu robotov FANUC.



Vlastnosti série ROBODRILL «-DiB Plus series
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Rychle skratenie doby cyklu

an’ien ie dOby Cyklu | Najnovsi FANUC CNC, séria 31i-Model B Plux, vam

poskytuje pristup k funkcii smart rezania zavitov do
tuhych materialov. Zkratte dobu cyklu rezania zavitov
vyuzitim maximalneho vykonu motora vretena bez
obetovania presnosti. Pre dalsie skratenie doby cyklu
sa funkcia inteligentného prekryvania vyhyba
spomaleniu rychlosti na prechode medzi rychlym
posuvom a reznym posuvom s prekryvajicimi sa
prikazovymi blokmi.

Vymena nastroja za najstroj je u modelov ROBODRILL a-DiB Plus extrémne rychla - od 0,9 sekundy u nasich
standardnych verzii az po neuveritelnych 0,7 sekundy pri modeloch ADVANCED. Od rezu k rezu to znamena
1,5 sekundy pre Standardné a 1,3 sekundy pre modely ADVANCED. To je tajomstvo nasho rychlostného stroja!

Predpripraveny cyklus pre ROBODRILL

FANUC ROBODRILL CNC vadm ponuka predinstalované
programovacie techniky poskytované odbornymi
inZiniermi - pre este rychlejSiu dobu cyklu. Rychle a
jednoduché programovanie zavrsuje uzivatelsky
orientovanu dostupnost ROBODRILL.

ATC a prekrytie pohybu stolu

Najnovsia interacia (opakovania) ROBODRILLu vam
umoznuje dosiahnutie dalSieho skratenia doby cyklu,
konkrétne tym, Ze umoznuje prekryvajuci sa pohyb
vymeny nastrojov a polohovania stola.

Vysokorychlostné rozhranie SKIP

Profituje z najnovsieho rozhrania SKIP! S volitelnou
obrobkovou a nastrojovou sondou vam teraz séria
31i-Model B Plus umoznuje realizovat vysokorychlostnu
a vysokU presnost merania.




Vsestrannost serie ROBODRILL «-DiB Plus

Max. velkost pripravku

Rozsah pohybu osi

a-D21SiB5abv o - D21MiB5apv a-D21LiB5Aov
Plus Plus Plus

Maximalna

upinacia 640 mm 1050 mm 1400 mm
hodnota ( X )

Maximalna

upinacia 520 mm 620 mm 620 mm
hodnota (Y

Range rozsirenie
aplikacnéeho
rozsahu

Rozsirenie oblasti obrabania

S rozSirenim zdvihu osy Z az na 400 mm ROBODRILL
zlepsuje pristup k bodu obrabania a zaroven znizuje kolizne
stavy s velkymi pripravkami.

Nosnost stolu 400kg *'
Vyssia nosnost stolu modelu ADVANCED je vyhodnejsia pre
velké pripravky a obrobky.

Variabilita stipa (opcia)*’

vysSka stlpca je k dispozicii pre Sirok( skalu aplikacii a da sa
zdvihnut az o 400 mm.

Servo nastrojova hlava

Servo nastrojova hlava s maximalnou hmotnostou nastroja 4

skracuje dobu vymeny nastroja o 0,2 sekundy v porovnai so
standardnou verziou ROBODRILL.

Len pre modely ADVANCED

Sietova funkcia

Integrovany mulifunkcny Ethernet

Na vysokorychlostny prenos dat pouzite rychly zabudovany
ethernetovy port. Spolu so Standardnym ethernetovym
portom moze byt CNC sucasne prepojené s dvoma roznymi
sietami pre dalsiu flexibilitu. Aby bola systémova integracia
este pristupnejsia, su podporované aj rozne sietové
protokoly zaloZené na ethernetovom kabli, ako napriklad
FL-net, EtherNet/IP, PROFINET alebo Modbus/TCP.

Dalsie siefové moznosti (volitelné)

Pridanim volitelnej dosky na CNC sa stand dostupnymi

aj dalSie siete, ako napriklad CC-Link, DeviceNet,
PROFIBUS-DP pre este flexibilnejSiu konektivitu.

Obrazovka spravcu siete

Zjednotenim obrazoviek pre sietové nastavenia pomaha
navadzanie pri pripajani pripojit pocitacovy softvér, ako je
Program Transfer Tool alebo FANUC LADDER Il (PC
softvér), ¢im sa zlepSuje celkova funkénost. Okrem toho
obrazovka s podrobnymi nastaveniami podporuje priradenia
viacerych sietovych pripojeni pomocou vizualneho
navadzania.

Excelentné opatrenie proti trieskam

Teleskopicky kryt v osy Z
Vdaka kompaktnému dizajnu pre mensie rusenie ROBODRILL
pouziva novy teleskopicky kryt pre celkovu vyssiu odolnost.

Volitelné pre standardné modely

Predny teleskopicky kryt v tvare hory v osy Y *3

Kryt osi Y ROBODRILL poskytuje zvySent ochranu proti trieskam
a chladiacej kvapaline, zatial ¢o plynuly tok chladiacej kvapaliny
sucasne zlepsSuje odvod triesok.

Teleskopicky kryt v osy X z 3 kusov **

Teleskopicky kryt osi X s 3-dielnym dizajnom, ktory je Standardne
vybaveny, umoznuje vysSiu spolahlivost prostrednictvom
konstrukcnych vylepseni.

Vylepseny kryt okolo motora vretena (opcia) **

Ochrana pred trieskami a chladivom tieZ prospieva motoru vretena.
Aby sa to dosiahlo, vylepseny kryt oddeluje mechanizmus vretena od
oblasti obrabania, ¢o vedie k vysokej Grovni udrzatelnosti.

*1 Max. 200 kg pre a-D14SiBADV Plus/D21SiB ADV Plus | *2 Max. 200 mm pre a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus
*3 Okrem a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | *4 Okrem a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | ** Je potrebny zékladny horny kryt (volitelny)



Vysoky vykon obrabania

Siroka skala vysokorychlostnych
a vysokovykonnych vretien

Vysoka tuhost konStrukcie stroja a optimalizované kombinacie vretenovej jednotky a vretenového
motora umoznuju okrem vysokorychlostného vrtania a zavitovania vynikajuce frézovacie schopnosti.

Specifikacia vretena Max. Rychlost Aplikacia
Vysoky kratiaci moment 10000 min-"! Tazké obrabanie ocelovych dielov (max. 100N-m)
Vysoka rychlost 24000 min"! Vysokorychlostné obrabanie nastrojmi s malym priemerom
Vystup vretena Vystup vretena
10,000 min™" (vysoky krutiaci moment] 24,000 min™ (vysoka rychlost)
7 - - %0 1 mindta. menovity vykon
42 1 minudta. menovity vykon
25
= 0 T 7
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x <
> >
> >
5 Trvaly menovity vykon ’ e
. rvaly menovity vykon
’ 0 2000 [2800] 4000 6000 8000 10000 0 6000 12000 18000 24000

SChopnost' Obra’ bania MAX. RYCHLOST VRETENA (MIN-1) MAX. RYCHLOST VRETENA (MIN-1)

1 minGta. menovity krdtiaci moment 4011 mindta. menovity kratiaci moment
Obrabanie Vrtanie Rezanie zavitov 385
Nastroj priemer (mm) x posuv (mm/ot.) Velkost zavitnika x stdpanie (mm) 60t 30t
E E
= =
Material S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12 T W |
(=) [«
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< Standard Dia. 30 x 0.10 Dia. 30 x 0.25 Dia. 32 x 0.35 M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5
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7 kratiaci 13.6 ‘ 75
s WEE g LG Dia.30x0.15  Dia.30x0.30  Dia.32x0.40  M20x2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5 |
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o= Vysoka rychlost Dia. 20 x 0.10 Dia. 22 x 0.25 M16x 2.0 M24 x 3.5 RYCHLOST VRETENA (MIN"1 RYCHLOST VRETENA [MIN")




Vysoky vykon obrabania

Stabilne obrabanie

Kompenzacia tepelného posunu
Na zaklade prevadzkového stavu vretena a osi posuvu ako vychodiskového bodu ROBODRILL odhadne tepelny posun
a poskytne kompenzaciu v redlnom case.

Okrem toho moze volitelna dotykova sonda automaticky upravit Gcinok kompenzacie z vysledku merania.

Al kompenzacia tepelného posunu Il (volitelné)

S mozZnostou Al sa tepelny posun odhaduje este presnejsie vdaka teplotnym snimacom okolo hlavy vretena a stipika.

i ’H‘ Priklad prikazu
~ programu s vysokou
presnostou

Priklad plynulého
riadenia tolerancie

Vysoko presne a jemne
obrabanie povrchu

Zlepsite presnost obrabania a kvalitu povrchu este viac - s najnovsimi funkciami CNC a Servo.

SERVO HRV+ control

Dosiahnite maximalnu odozvu pomocou optimalizovanych elektrickych ovladacich prvkov.
Vysoko presny prikaz programu

AbsolUtne presné obrabanie so vstupnym systémom 0,1 ym.

Hladka tolerancia + kontrola

ROBODRILL vyhladzuje drahu nastroja pomocou kratkych Ciarovych segmentov a sti¢asne znizuje kroky medzi
susednymi drahami - vysledkom su jemné povrchy v celom spektre.

Maximalna doba prevadzkyschopnosti

Investicia do buducnosti

Obmedzte prestoje na absolitne minimum - s legendarnou spolahlivostou a jednoduchou
preventivhou udrzbou FANUC. Stroje ROBODRILL navyse vdaka svojej extrémnej Zivotnosti
poskytuju bezkonkurencnd navratnost investicie.

Snazte sa zvysit spolahlivost

e Vyvoj produktov orientovany na spolahlivost pod
heslom .Spolahlivy, predvidatelny, lahko opravitelny”.

* Podpora dalsieho zlepSovania spolahlivosti pomocou
povodnej metddy vyvoja spolahlivosti spolocnosti
FANUC, ako je zrychleny test Zivotnosti.

Budovanie hodnotenia spolahlivosti

* V rozsiahlej experimentalnej oblasti sa sicasne

vykonavaju viaceré zrychlené testy Zivotnosti.

* Vyhradené testovacie miestnosti, ako je anechoicka
komora, EMS testovacia miestnost, vibracna
testovacia miestnost atd', sa vyuzivaju na
vyhodnocovacie testy za roznych podmienok.

Bohaté rekordy vo vlastnej tovarni FANUC

e Viac ako 200 jednotiek ROBODRILLov pracuje 24 hodin
vo vlastnej tovarni FANUC na obrabanie ocelovych aj
hlinikovych dielov.

 Dosiahnutie vysokej spolahlivosti analyzou dajov o
prevadzke a Udrzbe a navratom k dizajnu ROBODRILL.




Maximalna doba prevadzkyschopnosti

Monitoring na dialku s MT-LINKi

MT-LINK: je pocitacovy softvér, ktory spdja stroje, roboty a periférne zariadenia vo vyrobe. Data je mozné
zhromazdovat a vizualizovat, aby poskytli viac informacii o vyrobnom procese a historickych udajoch.

Pripojit mozno nielen stroje vybavené FANUC CNC alebo robotmi FANUC, ale aj stroje ¢i roboty inych vyrobcov
ako aj PLC ¢i snimace. Softvér MT-LINKi je jednym z prvych krokov na vyuzitie funkcii internetu veci vyrobnych
strojov a zariadeni. Na zaklade Udajov zozbieranych a prezentovanych v MT-LINKi mdZu zdkaznici zlepSit svoju
produktivitu a procesy

Benefity MT-LINKi: Specifické funkcie ROBODRILL (volitelné):
e Zvyste produktivitu vdaka podrobnym udajom o stroji e Umoznuje vam zbierat signaly zo strojov ROBODRILL
e Zistit neefektivnost vyuzitia stroja * Dostupné grafy v redlnom case:
¢ ZlepsSenie doby prevadzkyschopnosti pomocou - Monitorovanie Zivotnosti nastroja
diagnostickych funkcii - Pravidelna udrzba
e Znizte naklady monitorovanim spotreby energie ¢ Funkcia simultanneho prenosu suborov

o USetrite Cas pomocou automatickych vlastnych
pravidelnych sprav
e Uistite sa, Ze mate zalohu systému a programu

Kompletna preventivna udrzba

Sprava informacii o udrzbe
Pre efektivnu pravidelnd Gdrzbu vam ROBODRILL

Funkcia monitorovania ventilatora
Vdaka svojej monitorovacej funkcii ROBODRILL dohliada

pomaha monitorovat stav poloziek Udrzby alebo oznamuje na chladiace ventilatory pre servo a vretenové zosiliovace,

abnormalne nacasovanie Udrzby. Okrem toho mozno az
10 poloziek Udrzby prispdsobené tak, aby boli prestoje
na minime.

Detekcia uniku

Predidte poruche: Preventivna Gdrzba vam umozni véas
zistit pokles izolacného odporu kazdého motora a
napajacieho kabla motora.

ako aj na napdjanie. Ked rychlost otacania akéhokolvek
chladiaceho ventilatora klesne, systém pred dalSim
zlyhanim odosle alarm, co ulahcuje zistenie abnormalneho
ventilatora a predchadzanie zbytoénym prestojom.

Vysoka udrziavatelnost

Obrazovky s pokynmi na obnovenie

Kedykolvek dojde k nepredvidanému prestoju, pokyny na kazdej
obrazovke vam umoznia jednoducho obnovit Zivotne dolezité
funkcie, ako je poloha veze alebo povod motora.

Zlepsenie udrziavatelnosti pre 1/0 zariadenia

V pripade poruch /0 zariadenia, ako je odpojenie alebo zemna
porucha, zohrava pricina a miesto dolezitd tlohu - ROBODRILL
CNC identifikuje obe a da vam vediet.

Konfiguracia stroja na zlepsenie vymeny dielov

Objavte jednoduchu vymenu dielov s nasimi kazetovymi
motorovymi jednotkami ventilatorov.

Dobijacia batériova jednotka (volitelné)

Dobijacia batériova jednotka nielen zasobuje CNC aj Pulsecoder

stalu zaloznu energiu, ale je tieZ bez(drzbova a automaticky sa
dobija, ked'je ROBODRILL zapnuty.



Jednoduchost pouzitia

Inovujte pre svoj pouzivatelsky zazitok

Oblubené obrazovky

ROBODRILL vam teraz pontka uloZenie ¢asto pouzivanych nastaveni obrazovky ako oblibenych v Specifickej
ponuke oblUbenych poloziek. Na dalSie zvySenie vSestrannosti je mozné tieto nastavenia jednoducho
importovat alebo exportovat z inych zariadeni ROBODRILL - pre maximalnu pouzitelnost.

Vlastné obrazovky
Pomocou novej funkcie vlastnych obrazoviek moZete zaregistrovat az 15 aplikacii FANUC PICTURE.
Tato funkcia zaroven umoziuje ovladat periférne zariadenia pomocou nasej vlastnej funkcie PMC,

pricom su k dispozicii rézne exkluzivne obrazovky tretich stran.
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Operatorsky panel s 10,4" farebnym LCD pre iHMI

Vdaka integrovanej technolégii iHMI ponika ROBODRILL intuitivne a ovladatelné rozhranie. Ako doplnok je panel
vybaveny hladko-plochou zobrazovacou jednotkou schopnou vysokej odolnosti voci chladiacemu oleju.

Okrem toho je volitelne k dispozicii displej s dotykovym panelom, ak by ste chceli inovovat.

Jednoduché ovladanie z domovskej obrazovky iHMI

Navadzanie na domovskej obrazovke je rozdelené do Styroch hlavnych kategorii. Pouzivatelia si mozu vybrat z:
¢ Planovanie - Nastavenie obrazoviek pre volitelné zariadenia, sietové nastavenia alebo spravu parametrov

¢ Obrabanie - Sprava CNC programov a operacii robotov
¢ ZlepSenie - obrazovky spravy zahrnaju okrem iného pocitadlo vyroby, rezim obrabania a kompenzaciu

teplotného posunu
o Utility - Vyberte si z roznych uzitocnych funkcii ROBODRILL

Podpora cyklu PDCA prostrednictvom obrazovky ovladania CNC ;HMI

Obrazovka iHMI dokaze realizovat sériu operacii, od programovania az po obrabanie - vSetko na jednom displeji.
Jednoduchost pouzitia je aj nadalej stredobodom pouzivatelského zazitku: Viytvaranie programov pomocou
obrabacieho cyklu iHMI je hrackou vdaka grafickému vedeniu, zatial ¢o simulacie obrabania s 3D objemovymi
modelmi ulahcuju kontrolu programov ako kedykolvek predtym. VSetko doplia nasa prirucka nastavenia iHMI,

ktora poskytuje rozne cykly merania s dotykovymi sondami.

W '.'“L"“"w""i""l'l'.\‘;'.t"-i,.?' :




Jednoduchost pouzitia
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Setrite ¢as - inteligentnym sposobom

ROBODRILL je navrhnuty tak, aby ulahcil pracu a usetril vdm cas v procese. Vdaka celému radu
inteligentnych funkcii su operacie intuitivne, nastavenia sa spravuju okamzite a kazdodenna udrzba
je pohodlnejsSia ako kedykolvek predtym.

Palubny multifunkcny Ethernet

‘i Funkcia Fast Ethernet je k dispozicii pre vysokorychlostny prenos dat na sietovy server atd. Pouzitie
AT roznych sietovych protokolov pomocou ethernetového kabla ako FL-net, EtherNet/IP, PROFINET.

) = :':.'-'jf' ‘1-7 -
" e - ; ‘ Funkcia externého rozhrania
. I

»

Véeobecné 1/0 signaly, ako je externy Start, s pripravené na pouzitie iba priradenim na obrazovke.
Konfiguraciu signalu je moZné nastavit na obrazovke.

*’_ Vlastna funkcia PMC

monitorovat programy LADDER na obrazovke a rozsirovat pocet I/0 signalov, kedykolvek je to potrebné
(Standard: Vstup 16 / vystup 16, maximalne: Vstup 1024 / vystup 1024 ). S ohladom na riesenie Dual
Check Safety (DCS) spoloénosti FANUC vam vlastna funkcia PMC tieZ umoZiiuje pripojit bezpecnostné 1/0
signaly periférnych zariadeni (vstup 12 / vystup 8), priCom umoziuje aj softvérové bezpecnostné obvody s
duplikovanymi signalmi.

t Pokial ide o periférne zariadenia, prispésobena funkcia PMC od ROBODRILL vam umoznuje vytvarat a
'l

Vlastny ovladaci panel

S vlastnym ovladacim panelom ponika ROBODRILL flexibilné a nakladovo efektivne riesenie pre
jednoduchd systémovu integraciu. Vytvorte prepinace na obrazovke (ON/OFF alebo nastavenie impulzov)
a kontrolky na ovladanie periférnych zariadeni - bez potreby integracie dalSieho hardvéru ovladacieho
panela.

A ’
Vlastna obrazovka

Nasa nova funkcia prispdsobenych obrazoviek vdm teraz umoznuje zaregistrovat az 15 aplikacii FANUC
PICTURE. Tato funkcia zaroven umoznuje ovladat periférne zariadenia pomocou nasej vlastnej funkcie
PMC, pricom su k dispozicii rozne exkluzivne obrazovky tretich stran.




Hlavné vyhody ucinnosti ROBODRILL

Navrhnute pre jednoduchu
automatizaciu

Kompaktny dizajn ROBODRILL a lahka dostupnost zo vSetkych stran ho robia idealnym
pre bezproblémovu obsluhu strojov. Pridavanie robotov starostlivosti je jednoduché vdaka
nasmu Roboticky Balik. VSetky produkty FANUC hovoria rovnakym jazykom a zdielaju
spolocna servo a riadiaca platforma - nieco, vdaka comu je ucenie a ovladanie extrémne
jednoduché. Pre narocnejsSie automatizacné scenare, FANUC komplexna siet
Specializovanych eurépskych partnerov disponuje know-how a technickymi odbornymi
znalostami, ktoré potrebujete na vytvorenie idealneho rieSenia pre vase vyrobné
zariadenie - bez ohladu na vasu aplikaciu alebo odvetvie.

Vyhody vasej efektivnosti:

e jednoduchy vSestranny pristup pre roboty

* rychle a jednoduché spustenie robotizacie (QSSR) s
obsluznymi robotmi

¢ vysokorychlostné automatické predné a bocné dvere,
ktoré sa otvoria len za 0,8 sekundy

e vSestranné rozhrania



Hlavné vyhody ucinnosti ROBODRILL

Jednoducha integracia robota cez
Roboticky Balik

ROBODRILL bol navrhnuty pre jednoducht automatizaciu a prichadza s ergonomicky navrhnutym
pracovnym priestorom, ako aj jednoduchym pristupom robota na nakladanie tazsich obrobkov a
bezproblémovl obsluhu stroja. Volitelnd funkcia ROBODRILL Roboticky Balik pomaha s rychlou,
nekomplikovanou automatizaciou a pokryva roboty FANUC, rozhranie robota, stojan robota, bezpecnostné
oplotenie, program vzoriek robota atd.

Komplexna siet Specializovanych eurdpskych partnerov spolocnosti FANUC disponuje technickym know-
how na poskytovanie riesenia, ktoré je prispésobené vasim Specifickym potrebam v oblasti automatizacie.
Okrem toho je mozné automatizacné systémy tretich stran bez problémov pripojit k strojom FANUC
prostrednictvom nového rozhrania robota.
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Jednoduchost pouzitia

Vysoko presné
ovladanie

NajspolahlivejSie CNC FANUC 31i-B5 Plus na svete je jadrom

v o = ¢ 10,4 farebny displej
ROBODRILL. Uzivatelsky privetivy a lahko programovatelny, obsahuje Plaaning / e R

o . e , Ly , e intuitivna obrazovka iHMI
dvadsat lahko konfigurovatelnych M-kodov na ovladanie pridavnych ) hé A
zariadeni. DalSie prisposobenie je mozné dosiahnut pomocou vlastnej _ Y:ﬁ * Je(.jn.OdEJc J zadlavame Legiey e

: CF karta achintig I minimalne zadavanie pomocou
funkcie PMC. B ; _
klavesnice
s l W ey e * vylepSené rozhranie k
ML SRR prevadzkovej obrazovke robota
USB

e presna prediktivna Gdrzba

e jednoduché automatické
programovanie

e lahko pouzitelna ovladacia obrazovka

* podporuje viacero jazykov

Lahko cistitelna membranova klavesnica

Volitelné integrované 5-osové funkcie

Manualny generator impulzov

Optimalizovana kompatibilita dat

e Ethernetové rozhranie
e USB rozhranie
e Slot pre CF kartu
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Optimalizovana spotreba
energie - inteligentné

riadenie energie

Osvedcena funkcia regeneracie (Gsopry)
energie

* Funkcia regeneracie (Gsporuy) energie, ktora regeneruje
energiu pri spomalovani motorov, bola prijata od roku 1994

¢ Regenerovana energia je vyuzivana inymi zariadeniami a
prispieva k znizeniu spotreby energie celej tovarne

Monitor spotreby elektrickej energie

* K dispozicii je nastavenie Uspory energie pre ROBODRILL
a volite(né zariadenia

- Funkcia automatického vypnutia

- Setri¢ obrazovky, osvetlenie, ¢erpadla chladiacej kvapaliny,
mazanie a Cistenie vretena vzduchom

- ReZim Uspory energie servosystému, pevné poklepavanie*
e Efekt Uspory energie mdZze byt potvrdeny zaznamom o
spotrebe

* Obmedzuje vykon motora pri zrychleni/spomaleni, aby sa zniZila spotreba.
Cas cyklu sa relativne predlZi.




Prisposobte si svoj ROBODRILL

Zvyste produktivitu svojho ROBODRILLU a zazite obrovské spektrum aplikacii. Sortiment
Specializovaného softvérového a hardvérového prislusenstva FANUC vam dava slobodu vytvarat
procesy obrabania na mieru - Sité na mieru vasim Specifickym potrebam.

Rovnako ako vsetky nase produkty, aj prislusenstvo FANUC spaja Spickovl spolahlivost so Spickovym
jednoduchym pouzivanim, ktoré je navrhnuté tak, aby vdm pomohlo ¢o najlepsie vyuzit vas
ROBODRILL.

Bez ohladu na to, aké naro¢né mozu byt vase obrabacie procesy - prislusenstvo FANUC vam umozni
zvysit vykon pri zachovani trvalo vysokych Standardov kvality.
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-t

My
[T

J

Systém dotykovej sondy

ROBODRILL moze byt vybaveny
najmodernejSimi dotykovymi sondami a
pristrojmi na meranie nastrojov tretich
stran - na bezzmluvné monitorovanie
zlomenia nastroja, ako aj presné meranie
nastrojov a obrobkov.

Rychla obrazovka

Aby ste usetrili ¢as, ovladaci panel
ROBODRILL ponuka Styri rychle obrazovky
pre rychle programovanie a Udrzbu.

Tieto obrazovky zahrnaju:

e rychla Gprava CNC programu
e nastavenia sdradnic a korekcie nastroja
e schopnost chranit a obnovovat data

* nastavenia prevadzky stroja - vratane
obrabacich a energetickych rezimov podla
programu

Vlastné PMC

Vlastné PMC od ROBODRILL obsahuje
lahko vytvoritelné programy LADDER pre
periférne zariadenia, vratane moznosti
nastavit I/0 programu LADDER a prispdsobit
I/0 signaly. Vlastny ovladaci panel zahrna
moznost monitorovat stav periférnych
zariadeni, ovladat zapnutie/vypnutie
programov obrabania, ako aj vytvorit
vypinace ON/OFF, lampy a impulzy.

Okrem toho pouzivanie panela ulahcuje
konstrukciu a Udrzbu periférnych zariadeni.

M

Funkcia nastavenia reZimu obrabania

Pomocou tejto funkcie je moZné nastavit

a optimalizovat obrabacie a energetické
rezimy podla programu. Parametre serva je
mozné menit tak, aby vyhovovali podmienkam
obrabania a parametrom rezimu obrabania,
ktoré sa menia pomocou M-kédu pocas
obrabania, aby sa vytvorili idealne podmienky
pre obrabanie.

Navod na preventivnu udrzbu

Nase obrazovky s pokynmi k Gdrzbe,

ktoré ponukaju Gplny prehlad o funkciach
detekcie Unikov ROBODRILL, véas upozornia
na problémy s izolaénym odporom a
Unikom energie, ¢o naznacuje potrebu
preventivnej Gdrzby, ¢im sa predchadza
porucham. Rovnako obrazovky podporuju
pravidelnd udrzbu prostrednictvom planov
a pripomienok. Okrem toho je mozné

tieto procesy tiez lahko prisposobit vasim
presnym potrebam.

Kompenzacia tepelného posunu Al

Tato funkcia, ktora sa lahko nastavuje,
vyrazne skracuje ¢asy zahrievania stroja

a zaroven zabezpecuje presné obrabanie

v podmienkach tepelného rastu, ktoré

mozu ovplyvnit presnost rozmerov.
Monitorovanim prevadzkového stavu vretena
funkcia upravuje proces obrabania tak, aby
kompenzoval akékolvek prediZenie, ktoré
moze nastat.

[ o
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Sietové rozhrania IR\\\\y
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Ethernet robi zosietovanie ROBODRILLu e

s osobnymi pocitac¢mi a robotmi obzvlast

jednoduchym, vdaka réznym podporovanym

siefam a pripojeniam, ako st FL-net,

EtherNet I/P a Profinet.

Pridavné rozhranie osi (4/5 osi) =]

Standardné CNC 31i-B5 je uz schopné i

L

premenit ROBODRILL na 5-osovy

stroj - vSetko, ¢o potrebujete, je hardvérova
a softvérova moznost, simultadnne 5-osové
riadenie je uz zahrnuté.

Pomocou pridavného servozosiliovaca a
kablového konektora mozno na ROBODRILL
jednoducho namontovat rézne otocné stoly
tretich stran. Okrem toho v aplikaciach
zahrnajdcich otocné stoly umoznuje
indexovanie naklonenej pracovnej roviny
FANUC programovanie otvorov a vreciek

v naklonenych rovinach jednoduchsie ako
kedykolvek predtym.

Funkcie vyhladzovania

Funkcia nano vyhladzovania FANUC
ROBODRILL zniZuje potrebu manualneho
dokoncovania pri procesoch, ktoré si
vyzaduju tvarované povrchy, ako je
obrabanie foriem. Pokial ide o procesy,
ako je obrabanie zapustiek a foriem,
ktoré zahrnaju rezanie zlozZitych tvarov
dielov definovanych mnozstvom malych
programovych blokov, rozsirenie
doprednych blokov ROBODRILL umozhiuje
vySsSiu presnost obrabania. Al Contour
Control I/ll navySe umoznuje vysoko presné
obrébanie pri optimalnych rychlostiach
obrabania, ¢im eliminuje chyby a zvysSuje
rychlosti posuvu.

Monitor nastrojov Al

Al Tool Monitor spoloc¢nosti ROBODRILL
kontroluje zatazenie vretena pocCas obrabania
otvorov a vydava alarm v pripade prekrocenia
parametrov zataZenia, aby sa zabranilo
zlomeniu a nakladnym prestojom. Ak aj

tak ddjde k poskodeniu, Al Tool Monitor
automaticky zastavi stroj.

Rozhranie robota 2

Vdaka FANUC Robot Interface 2 je
konstrukcia obrabacich buniek s
bezpecnostnymi problémami nielen
jednoducha, ale aj lacna. Pripojte

Styri ROBODRILL a jeden ROBOT bez
dodatocného ovladaca systému - cely
potrebny riadiaci softvér je uz sicastou
ROBODRILL PMC. Okrem toho ovladac
robota podporuje automatické boc¢né alebo
predné dvere.



Hlavné vyhody ucinnosti ROBODRILL

Vsestranne
5-osove
obrabanie

Ak chcete premenit svoj ROBODRILL

na 5-osovy stroj, vSetko, co musite
urobit, je pridat hardvér. Simultanne
5-osové riadenie a poziadavky suvisiace
s CNC, ako je indexovanie a simultanna
prevadzka, st uz v CNC. Inteligentné
moznosti, ako je nacitanie blokov
programov vopred, Interpolacia a funkcie
inteligentného vyhladzovania znamenaju,
Ze mozete rychlo a presne vyrabat formy,
elektrody a dalSie 3D diely najvysse;
kvality.

Otocny stol FANUC
ROBODRILL DDRiB

Idealna
pridavna os

Vdaka motoru s priamym pohonom

a vylepSenej tuhosti pre presnejsie
obrabanie je FANUC ROBODRILL DDRiB
dokonalou pridavnou osou pre vas
ROBODRILL. Medzi vyhody patri cas
indexovania len 0,55 sekundy, ultrarychle
upnutie a upinaci moment 700 Nm.
Extrémne presné a spolahlive,

DDRIB tiez ponuka bezkonkurencnu
hodnotu za peniaze.

Tazke obrabanie

ROBODRILL nie je len na malé diely. Vdaka silnému vretenu a tuhej konstrukcii ROBODRILL je tiez idedlne vhodny pre
narocné obrabacie aplikacie, vratane vysokorychlostnych operacii s mnozstvom triesok. ROBODRILL dokonca pouziva
nastroje s velkym priemerom, ktoré sa bezne vyskytuju iba na vacsich strojoch.




Hlavné vyhody ucinnosti ROBODRILL

Funkcie
FANUC ROBODRILL DDR-TiB

o Optimalizované vyuzitie priestoru
Maximalizujte pracovny priestor vaSho ROBODRILL pre
efektivnu prevadzku.

e Zvysena tuhost
Dosiahnite vacsiu nosnost optimalizaciou tvaru odlievacieho
telesa.

e Pokrocily upinaci mechanizmus
Dosiahnite vyssi upinaci moment pomocou nového upinacieho
mechanizmu DDRiB a podporného vretena

» Nstavenie bez namahy

Uzite si poCiatocné nastavenia a automatické Upravy parametrov
cez obrazovkz nastavenia DDR

FANUC ROBODRILL DDR-T:B

Idealny pre diely az do 200 kg

Ked'sa presnost a vykon spoja, vynimocné obrabanie sa stane realitou. FANUC ROBODRILL DDR-TiB
je dokonalym riesenim pre obrabanie dielov s hmotnostou do 200 kg s bezprecedentnou presnostou
a efektivitou.

Odomknutie dokonalosti Vykon, ktory vzbudzuje doveru
Vysoko pevny systém capov DDR-T zahrna vsetky « Max. rychlost otacania: 200 min-1 1)
vyhody otocného stola DDR a obsahuje podporné o Indexovanie 180°: 0,34 s 2

vreteno a L-konzoly. So zlepSenou tuhostou o Utahovaci moment: (700+400)N-m
mozete dosiahnut vyssSie stupne presnosti
obrabania. Jednoducho pridajte upinaciu dosku a
sledujte, ako vasa presnost stipa. Prakticky dizajn
DDR-T zaistuje, Ze vas existujuci pohyb v osi X
zostane konzistentny s dizajnom 3 osi.

* Max. nosnost: 200 kg (-3

Bezproblémova

Oto¢ny kib (strana DDRiB)

Zlepsite vSestrannost svojho
nastavenia DDR-TiB pomocou
otocného klbu na strane DDRiB

- 1 4 -
*1 Ked'je nakladacia hmotnost mensia ako 100 kg a zotrvacnost obrobku je mensia ako 1 kg * m2 I nteg ra Cla
*2 Ked'je nakladacia hmotnost mensia ako 50 kg a zotrvacnost obrobku je mensia ako 0,5 kg * m2
*3 Okrem DDR-TSiB. Maximélna rychlost ot4&ania je obmedzena na 100 min-1 Pomocou tychto cennych moznosti bez

namahy integrujte DDR-TiB do vasho
procesu obrabania.

Otocny stol s podpornym vretenom
Dalej optimalizujte svoje moZnosti
obrabania pomocou rota¢ného klbu

Porovnanie s predchadzajucim modelom Priklad aplikacie
Utahovaci moment Max. vaha naloZenia
+57% +33%
700 1100
N-m N-m 150 kg 200 kg

[ T 1T T 1
DDR-T DDR-TiB DDR-T DDR-TiB




Technickeé udaje standardnych modelov

a-D21SiB5 Plus
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ROBODRILL rada «-DiB Plus

a-D21SiB5 Plus

a-D21MiB5 Plus

a-D21LiB5 Plus

Cestujte X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
Max. dizka nastroja (HC100) mm 190 250
Max. priemer nastroja mm 80
Velkost stola mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Max. zatazenie stola kg 200 300

Max. vaha nastroja kg 3

Vzdialenost od hlavy vretena k stolu (s HC100) mm 250-580

Ovladac 31i-B5 Plus
Rychlost vretena ot./min 10000 | 24000

Zatazenie vretena 10 000 ot./min (1 min) Nm | kW 801 14.2

Zatazenie vretena 10 000 ot./min (nepretrzita prevadzka) Nm | kW 13.6 | 4

Zatazenie vretena 24 000 ot./min (1 min) Nm | kW 35]26

Zatazenie vretena 24 000 ot./min (nepretrzita prevadzka) Nm | kW 7.515.5
Rychly posuv vo vSetkych osiach m/min 54

Maximalny programovatelny rezny posuv mm/min 30000

Pocet nastrojov 21
Cas vymeny nastroja (2 kg nastroja) (od rezu po rez) s 1.6
Drziak vretena BT30 o
Drziak vretena BBT30 o

Obojsmerna presnost polohovania osi (1IS0230-2: 1988) mm <0.006

Obojsmerna opakovate[llréoos;gpoo_l;n(;\ga']r‘uzaogés’]l mm < 0.004

Spotreba tlaku vzduchu @ L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Hmotnost stroja/s DDR-TiB ton 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
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Technické udaje pokrocilé modely

a-D21SiB5aov Plus
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ROBODRILL rada - DiBaov Plus a-D21SiB5apv Plus - a-D21MiB5abv Plus  «-D21LiB5apv Plus
Pojazd X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Max. dizka nastroja (s HC200) mm 190 250
Max. priemer nastroja mm 80
Velkost stola mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Max. zatazenie stola kg 200 400
Max. vaha nastroja kg 4
Vzdialenost od hlavy vretena k stolu (s HC200) mm 280-680
Ovladac 31i-B5 Plus
Rychlost vretena ot./min 10000 | 24000
Zatazenie vretena 10 000 ot./min (1 min) Nm | kW 801 14.2
Zatazenie vretena 10,000 ot./min (nepretrzita prevadzka) Nm | kW 13.6 | 4
Zatazenie vretena 24 000 ot./min (1 min) Nm | kW 35]26
Zatazenie vretena 24 000 ot./min (nepretrzita prevadzka) Nm | kW 7.515.5
Rychly posuv vo vSetkych osiach m/min 54
Maximalny programovatelny rezny posuv mm/min 30000
Pocet nastrojov 21
Cas vymeny nastroja (2 kg nastroja) (od rezu po rez) s 1.3
Drziak vretena BT30 o
Drziak vretena BBT30 °
Obojsmerna presnost polohovania osi (1IS0230-2: 1988) mm <0.006
Obojsmerna opakovate[llréoos;gpoo_l;n(;\ga']r‘uzaogés’]l mm < 0.004
Spotreba tlaku vzduchu @ L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Hmotnost stroja/s DDR-TiB ton 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5
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Technické udaje pokrocilé modely (28 nastrojov)

a-D28MiB5aov Plus
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ROBODRILL rada a-DiBaov Plus (28 nastrojov)

a-D28MiB5aov Plus

a-D28LiB5Aov Plus Y500

350

2915

465(100L]
930[200L/250L]

Pojazd X/Y/Z mm 500 x 400 x 400 700 x 500 x 400
Max. dizka nastroja (HC200) mm 250
Max. priemer nastroja mm
Velkost stola mm 650 x 400 850 x 500

Max. zatazenie stola kg 400

Max. velkost nastroja kg 4
Vzdialenost od hlavy vretena k stolu (s HC200) mm 280-680

Controller 31i-B5 Plus
Rychlost vretena rgm 10000 | 24000
Rychlost vretena Nm | kW 801 14.2
Zatazenie vretena 10 000 ot./min (1 min) Nm | kW 13.6 | 4
Zatazenie vretena 24 000 ot./min (1 min) Nm | kW 35126
Zatazenie vretena 24 000 ot./min (1 min)) Nm | kW 75155
Rychly posuv vo vSetkych osiach m/min 54 (X,Y, Z) 54 (X, Y), 60 (2)

Maximalny programovatelny rezny posuv mm/min 30000

Pocet nastrojov 28

Cas vymeny nastroja (1,5 kg nastroja) (od rezu po rez) s 1.4 1.3

Drziak vretena BT30 o

Drziak vretena BBT30 °
Obojsmerna presnost{&%ggg\_/;:n%g;]l mm <0.006
Ohopmemdspo poae s

Spotreba tlaku vzduchu @ L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Hmotnost stroja/s DDR-TiB ton 2.2/2.4 2.3/25
f —
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Technicke tabulky DDRiB/DDR-TiB

Otocny stol FANUC ROBODRILL DDRiB

Technické udaje

Technické specifikacie pre FANUC ROBODRILL

Standardné Specifikacie

Sposob jazdy Priamy pohon
Motor Synchrénny vstavany servomotor DiS 50/300-B
Priebezné hodnotenie 46 Nm
Maximalny kratiaci moment 275 Nm
Rychlost otacania stola 200 min™! 300 min"'
Maximalna nosnost 100 kg 25 kg
Pripustna zotrvacnost obrobku [kg m2] J=1.0kg m2 [GD2 = 4.0 kgf m2] | J=0.25 kg m2[GD2 = 1.0 kgf m2]

Detektor

Absoldtny snimac AlphaiCZ 512A

Najmensi vstupny prirastok

0.0001 stup#ia (IS-C)

Presnost indexovania

+0.0028 stupha (+10 s)

Upinacia metdda

Tlak vzduchu + pruzina

Utahovaci moment

700 Nm pre tlak vzduchu 0,5 MPa

¢ Riadiaca jednotka FANUC Series 31i-B5 Plus

e SG&asne riadené osi (max. 5 osi)

e Multifunkény Ethernet

¢ Riadiaca jednotka obsahuje typ displeja s 10,4" farebnym LCD
e Port pre pamatovu kartu PCMCIA

¢ USB port (USB2.0)

¢ Velkost pamate partprogramu 4 MB

e Pocet registrovatelnych programov 1000

¢ Doplnenie suradnicového systému obrobku 48 parov

e Pary ofsetovych nastrojov 200 parov

¢ Riadenie Zivotnosti nastroja

¢ Pocitadlo kontroly vyroby

« Navod na nastavenie iHMI (MANUALNA PRIRUCKA i na iHMI)
¢ Nastavenie rezimu obrabania

e Funkcia kompenzacie tepelného posunu

 Dvojkontaktné néstroje (BBT30/NBT30)

e Vlastné PMC

¢ Dvojitd kontrola bezpeénosti

¢ Funkcia inteligentného rieSenia problémov
e Funkcia detekcie tniku

e Inteligentné pevné zavitovanie

¢ Spindle Smart Load Meter

e Al ovladdanie obrysu |

¢ HRV riadenie

¢ Prekrytie bloku rychloposuvu

e Helikalna interpolacia

¢ Rotacia suradnicového systému

¢ Preskocenie vo viacerych krokoch
¢ Preskocenie privysokej rychlosti
e Vlastné makro

¢ Vlastné makro typu prerusenia

500 Nm pre tlak vzduchu 0,35 MPa

100 Nm pri vypnutom tlaku vzduchu

Zotrvacnost rotujlcej Casti

J =0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Mechanicka moznost

¢ Vreteno s vysokym kruatiacim momentom 10 000 min-1, vreteno s
vysokym zrychlenim 10 000 min-1

¢ Vreteno zavitnika 12 000 min-1, vreteno s vysokym zrychlenim
24000 min-1

¢ Nizke vibracie Vysokorychlostné vreteno 24 000 min-1

¢ Vlysokovykonné vreteno

e Stred cez vreteno (7MPa)

« Vysoky stipik 100/200/300mm

« Siroko otvaratelné dvierka ochrany proti striekajlcej vode: 730mm
(a-D14MiB Plus/D21MiB Plus)

« Siroko otvaratelné dvierka ochrany proti striekajlcej vode: 1100mm
(a-D14LiB Plus/D21LiB Plus)

¢ Automatické otvaranie/zatvaranie prednych dveri

* Automatické bo¢né dvierka ochranného krytu (pravé/lavé)

¢ Sklenené okno s ochranou proti Spliechaniu

« Zakladny horny kryt ochrany proti striekaniu/Uplne uzavrety kryt ochrany
proti striekaniu

e Teleskopicky kryt osi X s 3 dielmi

¢ Kovovy kryt osi Z
e Pridavny 1-osovy otoény st6l DDRiB/DDR-TiB
« Otoény kib pre podporu DDR{B/Tail ($tandardny typ)
 Oto¢né spojenie pre podporu DDRiB/Tail [vysokotlakovy typ)
« Nastavenie vy3ky stredu, nastavenie dizky hriadela,
Koncova doska (pre DDRiB)
« Jednotka chladiacej kvapaliny (Objem nadrze: 100/200/140%4 )
¢ Chladiaca jednotka pre stredovu chladiacu kvapalinu (Objem nadrze: 240/200*4 ()
e Chladiaca jednotka s preplachom triesok (s olejovou pistolou)
« Cistiaca jednotka pre kuZelovi stopku néstroja
e Vynikajlce odvadzanie triesok
¢ Fikanie vzduchu na triesky
o Kryt rukovate
¢ Automatické mazanie olejom/Automatické mazanie tukom
* Osvetlenie (LED)
* Signalna lampa (3 lampy)
* Prepinac dizky nastroja
¢ Dotykova sonda

. @90 mm
Vonkajsi priemer vretena ; : : L
@ 140 mm pri namontovanej koncovej doske (volite(né)

. @ 46 mm
Priemer otvoru vretena . ; : g o
@ 55 mm pri namontovanej koncove]j doske (volite(né)

Vyska stredu 150 mm

Hlavna telesna hmotnost 80 kg
L
Pripustné momentové zatazenie F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Elektricka moznost

Utahovaci moment

1100 Nm (pre tlak vzduchu 0,5 MPa)

e Pridavna riadena 1 os (sticasne riadené 4 osi) pre DDRiB

e 2 osi (sucasne riadenych 5 osi) pre DDR-TiB

* Zhoda s bezpe&nostnymi normami pre EU (CE), Cinu (GB), Kéreu (KCs),
Austrélia (RCM), Brazilia (NR-12)

¢ Automatické vypnutie istica

 Funkcia zalohovania pri vypadku napéajania (funkcia rychleho zastavenia)

e MontaZna doska pre moZznosti

¢ CNC s dotykovym panelom LCD

« Sietovy adaptér (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link)
 Rychly datovy server (s pamatou Compact Flash 4 GB)
¢ ROZHRANIE ROBOTA 2

¢ Prenosné MPG (s prepinacom ESP)

¢ Port RS232C

¢ Jednotka nabijatelnej batérie

» Rdzne pridavné 1/0 jednotky

Moznost softvéru

Maximalny @ vykyvu ¢ 310 mm ¢ 410 mm
Pocet portov drziaka (volitelné) 6 (olej/vzduch)
Rychlost otacania stola 200 min-! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Maximalna nosnost 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Pripustna zotrvaénost obrobku [kg m?] J=05 J=101J=151J=20
Vyska stredu 200 mm 260 mm
Hlavna telesna hmotnost 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

Upinacia doska nie je sucastou dodavky.

¢ Al kompenzacia tepelného posunu Il

¢ Monitorovanie nastrojov Al

« UloZna velkost partprogramu 8Mbyte

¢ Pocet registrovatelnych programov 4000
¢ Doplnenie stradnicového systému obrobku 300 parov
e Funkcia spravy nastrojov (1000 p&rov)
3D kontrola rusenia

¢ Jednosmerné polohovanie

o KuZzelova/Spiralova interpolacia

e Cylindicka interpolacia

e Prikaz polarnych suradnic

* Zmena mierky

¢ Programovatelny zrkadlovy obraz

¢ Al kontrola obrysu Il

e Vlysokorychlostné spracovanie
 Dopredné rozsirenie blokov (1 000 blokov)
¢ Hladka tolerancia+ kontrola

¢ NURBS interpolacia

e Vysokorychlostny hladky TCP

¢ 3-rozmerna kompenzacia frézy

e 3-rozmerna konverzia suradnic

¢ Funkcia dierovania

e Inteligentné riadenie zataZenia vretena
¢ Rychly restart programu

PC softvér

* ROBODRILL-LINKi
* ROBODRILL-CNC Guide
* ROBODRILL-SERVO Viewer

e FANUC LADDER IlI
¢ FANUC PICTURE
¢ Nastroj na prenos programu




SN AT

-

Efektivha sluzba FANUC na celom svete

Kdekolvek nas potrebujete, nasa komplexna siet FANUC poskytuje predaj, podporu a sluzby zdkaznikom po celom
svete. Mozete si tak byt isti, Ze vzdy mate miestneho kontaktu, ktory hovori vasim jazykom.

Viac ako

99%

dostupnost
nahradnych
dielov!

Efektivna dlhodoba produktivita:

Sluzby udrzby FANUC

Aby sme minimalizovali dopad
na vyrobu a vytazili zo svojho
stroja maximum, pontikame
sluzby Gdrzby navrhnuté tak,
aby znizili TCO vasho stroja.
Bez ohladu na vas vyrobny
scenar, riesenia FANUC udrzia
vas stroj v prevadzke
prostrednictvom vyhradenych
preventivnych, prediktivnych a
reaktivnych postupov Udrzby,
ktoré maximalizuju dobu
prevadzkyschopnosti a
obmedzuju prestoje na Uplné
minimum.

1) MoZnost uzatvorenia servisnej zmluvy na stroje ROBODRILL

Efektivne skolenie:
FANUC Academy

Akadémia FANUC pontka
vSetko, o potrebujete na
zdokonalenie svojich timov
a zvysenie produktivity - od
Uvodnych programov pre
zaciatocCnikov az po kurzy
prisposobené potrebam
sklsenych pouzivatelov

a Specifickym aplikaciam.
Rychle a efektivne ucenie,
Skolenie na mieste alebo
Skolenie na réznych strojoch
tvoria rozsiahlu ponuku
vzdelavania.

247

podpora’

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Efektivne zasobovanie:
Dozivotné nahradné diely OEM

Pokial bude vas stroj v
prevadzke, poskytneme vam
originalne nahradné diely.

Vdaka viac ako 20 centram
nahradnych dielov po celej
Eurdpe, Specializovanym
servisnym technikom a priamym
online pristupom do predajni
FANUC, kontroldm dostupnosti a
objednavaniu vam zabezpecime
chod, nech sa deje cokolvek.




Nekonecné prilezitosti
THAT's FANUC!
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FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
CNC riadiace Priemyselné roboty, = CNC riadené Kompaktné Elektrické
systémy, Servo PrisluSenstvo elektroerozivne CNC obrabacie CNC vstrekovacie
pohony a Lasery a Software drotové rezacky centrd stroje

Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny bez predchadzajiceho upozornenia. VSetky prava vyhradené. ©2024 FANUC Europe Corporation
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